


AUTO-HINEX

Giic Yonetim Teknolojisi

Millerin patentli Auto-Line
teknolojisi sayesinde, ana gug
yonetimi elektrik fiflinden
baflbyor ve clizdann:zda sona
eriyor. Bu sayede; Daha ustun
bir kaynak kalitesive daha ustun
performans, Monofaze ve
trifaze kullanom imkan> sagbyar,
gereken kaynak akom sarfiyabn»
azalvyor, 115 Volt ile daha fazla
verim elde ediliyor, Elektrik
faturalarnda azalma sazbyor.
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Giic Yonetim Teknolojisi

Bu Bir Barlant> Teknolojisi Dexildir

Auto-Line teknolojisi sadece Miller invertdrlerinde vardsr. Auto-
Line teknolojisinin performans, flebeke baalant terminali kullarlan
makinelerin ¢cok Uzerindedir. fiebeke barlant: terminali ile glc
kaynaw, girifl gerilimini algrmaz. 230V - 460V aras:ndaki voltaj
dalgalanmalan her zaman anzalanmaya musait zemin oluflturur.
Aynca, nominal = %10'un Uzerindeki ani gerilim yukselmeleri
ve dufluflleri de telafi edilemez.

Auto-Line teknolojisi, makineye girifl voltapn: ( prizden gelen akom
glcli ne olursa olsun ) istediziniz flekilde diizenlemenizi sa=lar.
Cabflma ydntemi fludur; devre ana girifl voltapn> 115V ile 575 V
dererlerinden gereken ¢abflma gerilimine ayarlar. Sonra bu
gerilim, enerjiyi depolamak ve gerekticinde hizla tahliye etmek
icin kullarvlan bir kapasitoru flarj eder. Kaynak makinesinin invertor
bélumii icin gereken gii¢, bu kapasitérden gelir. Auto-Line devresi
ana glcu sabit bir gerilime ayarlar ve o seviyede tutar. Girifl
geriliminde dalgalanmalar olsa bile, Auto-Line devresi kararl bir
kaynak ark> sazlar.
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Evinizdeki elektrikli aletler ayn» anda ¢abflbenda lambanzn nasi
lofllaflbzny bilirsiniz. Ayn» durum at6lyelerde ve Uretim tesislerinde,
ozellikle flantiye alanlanrnda meydana gelir. <nvertdr kaynak
makinalar kullarvbrken bu istemeyen olumsuz durumun farkona,
ani voltaj artfh yada duflufli nedeniyle kaynak ark» titreflmeye
bafllay>p invertér koruma amacyyla kendi kendini kapatnca
vanrsmz. Baz> durumlarda ise makine yanbfl glice bazlanr ve
anza durumu meydana gelir. Erer sizde Auto-Line varsa,
endiflelenmenize gerek kalmaz ve bu durumlarda da makinanz»
gondl rahatbyla kullanabilirsiniz. Auto- Line sayesinde 115V
veya 575V, mono-faze veya tri-faze, 50Hz yada 60Hz hi¢ fark
etmez her durumda ylzde yuz kararb bir kaynak arko ile iflinizi
yapars:nz.

Daha Az Aksm Daha Yuksek Performans

Auto-Line 6zellikli Miller invertorlerinin bir dicer faydas> da, dicer
makinelere gore ¢ok daha az primer akkm ¢gekmesidir.

Genel olarak, sadece bir adet transformatdr tipi kaynak makinesini
devreden ¢kanp, iki Auto-Line CC/CV invertor ekleyebilirsiniz. «i
farkl fleyi birbiriyle mukayese ederken bile, flu kesindir: XMT 425,
460 voltta sadece 17.8 amper ¢eker. Bu tiiketim dizcer invertorlere
gore %25 daha duflik olup size ekonomiklik sazlar. 100 Amp.
sigorta korumalb bir elektrik panosuna rakip kaynak makinelerinden
dort tane barlanabilirken, ayn> panoya befl tane Miller XMT 425
baalayabilirsiniz.

Miller TIG invertorlerden s6z ederken, Auto-Line>n ana glictin kanunlann
yeniden yazdyeny da unutmamak gerekir. Dort adet Dynasty 200°0,
250 amperlik klasik bir TIG Unitesine gore daha az gli¢ harcayarak
cabflbrabilirsiniz. Bunun nedeni, Dynasty 200’tin 230 voltluk mono-
faze bir hatta sadece 16 Amp. akkm ¢gekmesidir. Exer isterseniz Auto-

Maxstar 150 STH
(115 V - 230 V, mono-faze veya
tri-faze, 50 veya 60 Hz)

Maxstar 200 DX
(120 V - 460 V, mono-faze veya
tri-faze, 50 veya 60 Hz)

Axcess Serisi @@ ’
(190 V - 630 V, mono-faze veya & = @

Line ile tri-faze gug kullanarak, randbmans artrabilirsiniz. Miller»n
Auto-Line 6zellizi, flebeke dalgalanmalarndan makineyi koruyarak,
hem gulc¢ kazanc> sarlar hem de olas» anzalann oluflmas)n
engeller. Gunluk kullans-mda bunun anlamy, sarf edilen primer
akom karfbbonda, maksimum verim elde edilir demektir.

Ornerin; Maxstar 150, 115 volt primer akml rakip makinelere
gore %30 daha fazla kaynak guici Uretir. Maxstar 150 yaklafbk
115 amperde ya da 1/8-inc¢lik E7018 6rtuill elektrotu cabflbrmaya
yetecek gucte kaynak yapabilir ve bu ssmbndaki baflka higbir
invertdrin elde edemeyecexi bir baflandr. Auto-Line 6zellikli
Maxstar 150 sayesinde mekanik tesisat taahht flirketleri, baflka
hicbir invertdrin bafla gkamayacam biyuk ortuli elektrotlar
cabflbrma guctine sahip olur. Ayn> nedenlerden 6ttirti Dynasty
200, 115 volt primer akmda, 125 ampere kadar aliminyum
kaynak yapabilir. modellerinde standart olarak sunulmaktadbr.

XMT 425
(190 V - 630 V, mono-faze veya
tri-faze, 50 veya 60 Hz)

Dynasty 200 DX
(120 V - 460 V, mono-faze veya
tri-faze, 50 veya 60 Hz)

tri-faze, 50 veya 60 Hz) <4

Size Miller. invertorlerini ve Auto-Line 6zelliklerini daha iyi tanimanizi 6neriyoruz.




MULT{PROSES KAYNAK MAKNASI XMT 425

nvertor teknolojisi ile Uretilmifl, amr endiistriyel
kullanymlar icin gelifitirilmifl Multiproses kaynak
makineleridir. Yani XMT serisi kaynak makinalar
CC/CV ozellikte olup, Tig, Mig/Mag ve ortull
elektrod kaynak ydntemlerinde kullanbr.

«cerisinde banndsrd>a> ve Miller in patentli
teknolojisi olan Autto-Line sayesinde girifl
voltajnda meydana gelebilecek 208V - 575V
arasdaki dalgalanmalar» otomatik olarak tolere
ederek kaynak iflleminde oluflabilecek hatalar
ve muhtemel makine anzalanmn dnlenmesini
saalar. Dicer invertor tip makinelerde girifl
voltapndaki dalgalanmalara cevap verebilme
arabm +_ %10'dur.

XMT 425 CC/CV
(Mig Aksesuarlan ile)

Bu seride yer alan kaynak makinelerimize Optima Pulse linitesi baglamak sureti
ile kaynak makinemiz pulse ozelligine sahip olur. Bu sayede sicrantisiz kaynak
XMT 456 CC/CV dikisleri elde etmek miimkiin olur.

Optima Pulse Unitesi

SERTLEHMLEMEDE «fi<N<Z« KOLAYLAfIiTIRAN BR YONTEM

GAS FLUX

Ayn> yada farkl> 6zelikteki metalleri, ergitmeden, ilave
metalle birlefltiriimesi esas)na dayanan birlefltirme

Asetilen yada propanla Gas Flux

aparab i¢inde tepkimeye giren
sw haldeki Gas Flux, ifl par¢asna
flalomadan ¢kan alev ile gaz
halinde tafbror.

teknolojisine Sert Lehimleme denir. Sert lenhimleme
yapmak isteniyorsa birlefltirilecek metallerin ylizeyindeki
oksit tabakas)rn temizlenmesi gereklidir. Bunun igin
ya kullamvlacak ilave metale ait Dekapan yada Gas Flux
kullamimaldbr.

Son yllarda 6zellikle Gas Flux
kullansmynda arvfl gézlenmektedir.
Celinin geline, celinin bakra, bakonn
balkora, bakrn pirince birlefltiriimesinde
kullarslmaktadr. Gas flux ile yaplan
birlefltirme ifllemlerinde;

- Dekapan arb@ oluflmaz,

- Sert lehimleme sonras» metalin ylzeyi
daha temizdir.

- Daha hyzb> ve seri bir sert lehimleme
operasyonuna imkan sazlar.

- Kullarom» kolaydbr.

- flcilik maliyetlerini duflardr.




