AUTO-HINEX

Giic Yonetim Teknolojisi

Millerin patentli Auto-Line
teknolojisi sayesinde, ana gug
yonetimi elektrik fisinden
basliyor ve clizdaninizda sona
eriyor. Bu sayede; Daha tstun
bir kaynak kalitesivedaha Ustun
performans, Monofaze ve
trifaze kullanim imkani sagliyor,
gereken kaynak akimi sarfiyatini
azaltiyor, 115 Volt ile daha fazla
verim elde ediliyor, Elektrik
faturalarinda azalma sagliyor.

Giic Yonetim Teknolojisi

Bu Bir Baglanti Teknolojisi Degildir

Auto-Line teknolojisi sadece Miller invertérlerinde vardir. Auto-
Line teknolojisinin performansi, sebeke baglant terminali kullanilan
makinelerin gok Uzerindedir. Sebeke baglanti terminali ile glc
kaynagi, giris gerilimini algimaz. 230V - 460V arasindaki voltaj
dalgalanmalari her zaman arizalanmaya musait zemin olusturur.
Ayrica, nominal = %710'un Uzerindeki ani gerilim ytkselmeleri
ve dUsUsleri de telafi edilemez.

Auto-Line teknolojisi, makineye giris voltajini ( prizden gelen akim
glcl ne olursa olsun ) istediginiz sekilde dlizenlemenizi saglar.
Calisma yontemi sudur; devre ana giris voltajini 115V ile 575V
degerlerinden gereken galisma gerilimine ayarlar. Sonra bu
gerilim, enerjiyi depolamak ve gerektiginde hizla tahliye etmek
icin kullanilan bir kapasitoru sarj eder. Kaynak makinesinin invertor
bolumu igin gereken guig, bu kapasitorden gelir. Auto-Line devresi
ana glcU sabit bir gerilime ayarlar ve o seviyede tutar. Giris
geriliminde dalgalanmalar olsa bile, Auto-Line devresi kararli bir
kaynak arki saglar.
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Evinizdeki elektrikli aletler ayni anda calistiginda lambanizin nasil
loslastigini bilirsiniz. Ayni durum atélyelerde ve Uretim tesislerinde,
dzellikle santiye alanlarinda meydana gelir. Invertér kaynak
makinalar kullanilirken bu istemeyen olumsuz durumun farkina,
ani voltaj artisi yada disusU nedeniyle kaynak arki titresmeye
baslayip invertdr koruma amaciyla kendi kendini kapatinca
varirsiniz. Bazi durumlarda ise makine yanls glice baglanir ve
ariza durumu meydana gelir. E§er sizde Auto-Line varsa,
endiselenmenize gerek kalmaz ve bu durumlarda da makinanizi
gonul rahathgiyla kullanabilirsiniz. Auto- Line sayesinde 115V
veya 575V, mono-faze veya tri-faze, 50Hz yada 60Hz hic fark
etmez her durumda yUzde yUz kararli bir kaynak arki ile isinizi
yaparsiniz.

Daha Az Akim Daha Yuiksek Performans

Auto-Line ozellikli Miller invertorlerinin bir diger faydasi da, diger
makinelere gore gok daha az primer akim cekmesidir.

Genel olarak, sadece bir adet transformatér tipi kaynak makinesini
devreden cikarip, iki Auto-Line CC/CV invertor ekleyebilirsiniz. Iki
farkli seyi birbiriyle mukayese ederken bile, su kesindir: XMT 425,
460 voltta sadece 17.8 amper geker. Bu tlketim diger invertorlere
gobre %25 daha dusuk olup size ekonomiklik saglar. 100 Amp.
sigorta korumali bir elektrik panosuna rakip kaynak makinelerinden
dort tane baglanabilirken, ayni panoya bes tane Miller XMT 425
baglayabilirsiniz.

Miller TIG invertorlerden stz ederken, Auto-Line'in ana glictin kanunlarini
yeniden yazdigini da unutmamak gerekir. Dort adet Dynasty 2000,
250 amperlik klasik bir TIG Unitesine gore daha az glig harcayarak
calistirabilirsiniz. Bunun nedeni, Dynasty 200tn 230 voltluk mono-
faze bir hatta sadece 16 Amp. akim cekmesidir. Eger isterseniz Auto-

Maxstar 150 STH
(115 V =230V, mono-faze veya
tri-faze, 50 veya 60 Hz)

Maxstar 200 DX
(120 V - 460 V, mono-faze veya
tri-faze, 50 veya 60 Hz)
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Line ile tri-faze glg kullanarak, randimani artirabilirsiniz. Miller'in
Auto-Line 6zelligi, sebeke dalgalanmalarindan makineyi koruyarak,
hem glc kazanci saglar hem de olasi arizalarin olusmasini
engeller. Gunlik kullanimda bunun anlami, sarf edilen primer
akim karsiliginda, maksimum verim elde edilir demektir.

Ornegin; Maxstar 150, 115 volt primer akimli rakip makinelere
gore %30 daha fazla kaynak glict Gretir. Maxstar 150 yaklasik
115 amperde ya da 1/8-inclik E7018 6rtuld elektrotu calistirmaya
yetecek glcte kaynak yapabilir ve bu sinifindaki baska higbir
invertorln elde edemeyecegi bir basaridir. Auto-Line 6zellikli
Maxstar 150 sayesinde mekanik tesisat taahhUt sirketleri, baska
hicbir invertériin basa cikamayacagi blyuk ortild elektrotlar
calistirma gucuine sahip olur. Ayni nedenlerden ¢turt Dynasty
200, 115 volt primer akimda, 125 ampere kadar aliminyum
kaynak yapabilir. modellerinde standart olarak sunulmaktadir.

XMT 425
(190 V- 630 V, mono-faze veya
tri-faze, 50 veya 60 Hz)

Dynasty 200 DX
(120 V- 460 V, mono-faze veya
tri-faze, 50 veya 60 Hz)

tri-faze, 50 veya 60 Hz) <4

Size Miller. invertorlerini ve Auto-Line 6zelliklerini daha iyi tanimanizi 6neriyoruz.




MULTIPROSES KAYNAK MAKINASI XMT 425

invertor teknolojisi ile tretilmis, agir endustriyel
kullanimlar igin gelistiriimis Multiproses kaynak
makineleridir. Yani XMT serisi kaynak makinalari
CC/CV ozellikte olup, Tig, Mig/Mag ve ortuld
elektrod kaynak yoéntemlerinde kullanilir.

icerisinde barindirdigi ve Miller in patentli
teknolojisi olan Autto-Line sayesinde giris
voltajinda meydana gelebilecek 208V - 575V
arasidaki dalgalanmalari otomatik olarak tolere
ederek kaynak isleminde olusabilecek hatalar
ve muhtemel makine arizalarinin énlenmesini
saglar. Diger invertor tip makinelerde giris
voltajindaki dalgalanmalara cevap verebilme
araligr + %10'dur.

XMT 425 CC/CV
(Mig Aksesuarlari ile)

Bu seride yer alan kaynak makinelerimize Optima Pulse linitesi baglamak sureti
ile kaynak makinemiz pulse ozelligine sahip olur. Bu sayede sicrantisiz kaynak
dikisleri elde etmek miimkiin olur. Optima Pulse Unitesi

Ayni yada farkl 6zelikteki metalleri, ergitmeden, ilave
, metalle birlestiriimesi esasina dayanan birlestirme
Asetilen yada propanla Gas Flux . g . .
aparat iginde tepkimeye giren teknolojisine Sert Lehimleme denir. Sert lenhimleme
sivi haldeki Gas Flux, is parcasina yapmak isteniyorsa birlestirilecek metallerin yizeyindeki
salomadan cikan alev ile gaz ek bak B 5 KIidItRE ..
el s OKsIt tabakasinin temizlenmesi gereklidir. Bunun Igin
ya kullanilacak ilave metale ait Dekapan yada Gas Flux
kullaniimalidir.

Son yillarda o6zellikle Gas Flux
kullaniminda artis gézlenmektedir.
Celigin gelige, celigin bakira, bakirin

— bakira, bakirin pirince birlestiriimesinde
kullanilmaktadir. Gas flux ile yapilan
birlestirme islemlerinde;

- Dekapan artigi olusmaz,

- Sert lehimleme sonrasi metalin ylzeyi
daha temizdir.

- Daha hizli ve seri bir sert lehimleme
operasyonuna imkan saglar.

- Kullanimi kolaydir.

- Iscilik maliyetlerini disdrdr.






