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DECLARATION OF CONFORMITY

T -

o hl \4
Welding Italy s.r.l. e (VN OLOGY

The undersigned manufacturer:

ITW WELDING ITALY s.r.l.

Division: A.E.C.
TECHNOLOGY

Via Privata Iseo,
6/e

20098 San Giuliano Milanese (MI)
Italy

Tel. +39 02 98290215 Fax +39 02 9828
1552
Declares under its own responsibility that the machine type:

Product: ARES

Serial number/Year: /

Conforms o the following EU community directives:

[l 2006/95/CE Low Voltage Directive
| 2004/108/CE EMC Directive

The following standards have been applied:

EN12100:2010 Safety of machinery — General principles for design.
EN13850:2008 Safety of machinery — Emergency stop.

EN 60204-1 Safety of machinery. Electrical Equipment of Machines.
IEC 61000-6-4 EMC Compatibility

IEC 61000-6-2 EMC Compatibility

Oooogog

FIRMA DATA
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Boliim 3. Unite Bilgileri

Fabrika:

ITW WELDING ITALY
s.r.l.

Division: A.E.C. TECHNOLOGY
Via Leonardo da Vinci,
17
26010 Campagnola Cremasca (CR) Italy
Tel. +39 0373 752111 Fax +39 0373

74443
R6 R6 R6 R12 R6 R12 R6 R12
Model BT50 BT70 BT70 BT70 BT96 BT96 BT108 BT108
ARES MSA MSA MSA MSA MSA MSA MSA MSA
65 65 80 65 80 80 90 90
Gii¢ kaynag 400V 50/60Hz Ug Faz
Girig Guci kVA 50 70 72 70 96 96 108 108
Giris Amperi A 75 105 105 105 140 140 157 157
Icu/lcs kA 25/25 25/25 25/25 25/25 25/25 25/25 25/25 25/25
Guralti dB <80
Output
. Nr. 3x45A 4x45A 3x50A 2x45A 4x50A 2x50A 4x50A 2x50A
resistance
Max. Ciki
C ¥ kVA 8,7 11,7 12 5,85 8 4 18 9
Giicui
Max. Cikis
AKimi A 135 180 150 90 200 100 200 100
Cikis v 32,5 32,5 40 32,5 40 40 45 45
Voltaji 65 65 80 65 80 80 90 90
Boyutlan mm 700x1170x990
WxHXD HELIX
Agirlik Kg. 340 390 410 485 500 485 500
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II Bu Sinif A ekipmani, elektrik enerjisinin halka acik alcak gerilim
besleme sistemi tarafindan saglandigi konut yerlerinde

v kullaniimak lizere tasarlanmamigtir. Bu yerlerde elektromanyetik
m ‘ uyumlulugun saglanmasinda, yayinlanmis ve radyasyona maruz
kalan bozukluklar nedeniyle potansiyel zorluklar olabilir.

54 GUC KAYNAGI ELEKTIRIGI
LUTFEN ORJINAL KITAPCIGI ILGILI BOLUMLERINI INCELEYINIZ.

X

// V' Uniteyi calistirmadan énce, voltajin v gliciin (inite icin gereken
k\ 2A degere karsilik geldigini kontrol edin.

S
N

oo\

Giris Voltaji 400V 50/60Hz Three Phase

Giris Akimi 75A 105A 140A 157A
Max. Sigorta degeri. 80A 125A 160A 160A
Glg kaynagt igin minimum kablo|  25mmq/ 35mmaq/ 50mmaq/ 50mmaq/
secimi 3AWG 1AWG 1/0AWG 1/0AWG
Minjmym topraklama kablo 16mmaq/ 16mmq/ 25mmgq/ 25mmgq/
segimi. 5AWG 5AWG 3AWG 3AWG

55 GUC KAYNAG|REZISTANSLARI

All machine outputs can power resistances with variable voltage independently:

Resistance

Model voltage

R6 BT50 MSA 65
R6 BT70 MSA 65 32,5 or 65V
R12 BT70 MSA 65
R6 BT70 MSA 80
R6 BT96 MSA 80 40 or 80V
R12 BT96 MSA 80
R6 BT108 MSA 90
R12 BT108 MSA 90

Multiprog programcisi istihdaminda, giden voltaji su sekilde ayarlamaniz gerekir:

*  Bu MOD kullanarak REBT108MSA90, i1sitma elemanlari 45 veya 90V gerilimine sahip
olmalidir.

45V'luk 1sitma elemanlari ile V degerini 50 (%) olarak ayarlayin
90 V'luk 1sitma elemanlari ile V degerini 100 (%) olarak ayarlayin

45 or 90V

*  Bu MOD. R6BT70MSAG65, 1sitma elemanlari 32,5 veya 65V gerilimine sahip olmaldir.
32,5V 1sitma elemanlari ile V degerini 50 (%) olarak ayarlayin.
65V'luk 1sitma elemanlari ile V degerini 100 (%) olarak ayarlayin.

*  MOD kullanarak R6BT70MSAS80, isitma elemanlari 40 veya 80V sabit voltajda olmaldir.

40 V'luk 1sitma elemanlari ile V degerini 50 (%) olarak ayarlayin
80 V'luk 1sitma elemanlari ile V degerini 100 (%) olarak ayarlayin

Ayni makine cikis direncleri ayni gerilim olmasi sarttir.
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5.6 _IKINCIL YALITIM KORUMASI

Elektrik kablosunun toprak kablosu ile birime toprak baglantisi
yapilmasi daima zorunludur.

Topragi, i1sitma induUktérinin monte edildigi
metal kitle ile Unite arasinda, ¢ikis
devresindeki herhangi bir kisa devreye karsi
yeterli koruma saglamak igin baglayin.

. /
1 — Sabit soket >( /

2 — cikarilabilir soket
3 - Magnet
4 —is pargasi

Cikarilabilir fisi baglamak igin, fisi prize hizalayin, ardindan fisin ucunu sokete
takin ve yerine oturana kadar dondurindz.
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5.7 LOITILACAK PARCANIN HAZIRLANMASI|

Direngleri, direng ve termokuplun bitisik oldugundan emin olarak isitilacak pargaya yerlestirin.

Ornegin : 3 no'lu termokupl, 3 no'lu ¢ikisa bagl direng (ler) tarafindan Uretilen 1siy1 diizenler,
bu nedenle 3 no'lu termokupl tarafindan kaydedilen sicaklik sadece 3 no'lu ¢ikisa baglanan direncin
Isisindan etkilenmelidir.

Bu amagla, termokupl ilgili direng grubunun ortasina yerlestiriimelidir..

Termokupllar, direncin sicakliginda degil, parganin sicakhgini tretimde kaydetmelidir.
Yalitimli sicak baglanti termokupllarini cips ile birlikte kullanirken, mimktnse direngleri termokuplun
Uzerine koymayin..

direnci kullanirken, pedi agcmasi icin termokuplun kaynak pedinde bobinlerin hafif agilmasi tercih
edilir.

Oysa, "serit" direnci kullanirken, izin verilen maksimum degere esit bir staz sicakligi ayarlamak ve
tedaviyi uzatmak en iyisidir.

The temperature on resistances exceeds 600°C
(1112°F). Comply with the safety measures described in
chapter 2.

NOTE: Direng pargaya ya da havaya butin uzunluklari boyunca enerji saglamalidir.
Direncin rastgele bir noktasinin toplam izolasyonu (enerjinin disarida kaybolmasini énleme), lokal
asiri Isinmaya ve direncin kirilmasina neden olur..

Isitildiginda, diren¢g mekanik dokusunu kaybeder ve gerekirse gerginlik iginde takviye edilmelidir.
Kablolardan gerginlesen uclari dzellikle gug¢lendirin.

Isitildiginda, direng elemani ve direng kablosu, yerel olarak kisa devre veya topraklanabilir.
Genislemeyi hesaba katin: direncin agik tarafi ile metalik kitle veya diger diren¢ arasinda 1 cm
birakin.

BitimlU bantlarla kaplanmis borular Gzerinde galisirken, borunun izole edilmis alanin ardindan en az
500 mm daha 1sinmasini g6z dninde bulundurarak, muamele edilecek alani dikkatlice temizleyin.

Fig.5.7 Sketch for use.

4

Rif.1  Thermocouple uzatma kablosu. Rif.4 Power cable connected to the
Rif.2 Insulated thermocouple type K resistances
Rif.3  Insulating fiber Rif.5 Resistances connection cable.

Rif.6  Electrical resistance
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6.3 PARCALARIVE KONTROLLERI

/9
/
//
10
//
///
\ b \ [ / /
L sogs %D%ﬁ
D@I@@!@ T
Fig. 6.3 Kontrol paneli
Rif.1 Kaydedicinin agma anahtari Rif.7  Kirmizi uyari isig1.
Rif.2 Isi Kaydedici........... Rif.8 ikaz kornasi. Multiprog sicaklik alarmi
Rif.3 Makinanin agma —kapama anahtari acik oldugunda veya devre kesici devre disi
Rif.4 Beyaz start isig. birakildiginda devam eder.
Rif.5 Acil stop diigmesi Rif.9 Isi Kaydedici
Rif.6 1sitma programlayici..... Rif.10 Kaydedici agma kapamasi

“MULTIPROG".

6.5 MULTIPROG TANITIMI

MULTIPROG aracl, uygulama islemi degiskenlerini gorsellestirmek, izlemek, ayarlamak ve degistirmek
icin kullanilan gok ¢evrimli bir programlayicidir..

Arrow keys

Text display area ESC and ENTER

\

VIULTIPROG \A
<@>

A

Keyboard
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Resimde gosterildigi gibi, Multiprog aracinin klavyesi asagidaki tuslar gérintdler.:

* ENTER ve ESC tuslar.
ENTER tusuna basarak bir 6geyi secin veya bir degeri onaylayin.
Bir mentiden ¢gikmak veya bir segimi iptal etmek icin ESC tusuna basin.

* Yon Tuglari A V> «.

Menu 6gelerini yukari dogru kaydirmak igin A ok tuslarina basin.

Mendnln altindaki 6geleri kaydirmak igin ¥ okunu kullanin.

imleci saga veya sola hareket ettirmek igin » ve <€ oklarini kullanin.

MenUnun bir 6gesini segmek icin A veya V¥ oklarini kullanin ve kullanilabilir liste 6gelerini kaydirin.
Multiprog, 6geyi yanip sénen bir imlegle vurgular.

Vurgulanan 6geyi segmek igin ENTER'a basin

Bir 6nceki menuye veya ekrana dénmek icin ESC'ye basin

¥ Fonksiyon Tuslari ve Numara Tuslari.
Ayarlar degistirmek icin fonksiyon tuslarini kullaniniz.

MAN Manuel mod
AUT Automatic mod.
OFF Kapal.

ALARM  Sesli alarmi etkinlestirir/kapatir.
MENU MenU penceresi goruntilenir..
COPY Bir kanalin tim ayarlarini bagka bir kanalda veya tum kanallarda kopyalamaya izin verir

MOD Calisan bir programin ayarlarini degistirmenize izin verir.

F1 Foksiyon tusu.

F2 Foksiyon tusu

DEL Artik kullanilmayan déngunin pargasini (imlegten itibaren) siler

M-101-15-01-EN
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1 2 3 4 5

VIULETIPROG
CH V(%) SET °C AL

01 100 350 400 <@>

02 100 350 400
100 350 400 \ 4

A AAA
A AdA

Ref.1 CH Kanal numaralari.

Ref.2 V(%) Cikis voltaji (yizde olarak).
Ref.3 SET Sicaklik ayari.

Ref.4 °C Sicaklik.

Ref.5 AL AL Alarm:

AL yanlﬁ sonuyor = ses alarmi devreden gikartild1.
AL surekli = ses alarmi etkinlegtirildi.

H alarmi YUKSEK sicaklik.

L alarmi DUSUK sicakligi.

6.5.1 MULTIPROG FONKSIYONLARI

Acildiginda, cihaz bagl kanallari taramaya baglar.
Algilanan tim kanallar "*" semboll ile, tespit edilimemis kanallar ise "+" semboliyle tanimlanir.

AEC TECHNOLOGY
MULTIPROG mils 0.01
Channels : 06

Fokk %
-n

Kanal taramasindan sonra LCD ekranda su ekran goriinecektir:

CH V(%) SET °C_ AL

01 100 350 400
02 100 350 400
03 100 350 400

Kanallar ekranda ¢evrimsel olarak gérundar.

Kanal kaydirmayi durdurmak icin A veya V¥ oklarina basin.

Bir kanali segmek ve goérsellestirmek icin A ve V¥ oklarini kullanin ve kanal listesinde ilerleyin.
Cevrimsel kaydirmaya dénmek igin ESC tusuna basin veya » veya <« oklarina basin.

Alarmi etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin ALARM tusuna basin.

MenU penceresini gorsellestirmek icin MENU islev tusuna basiniz.

CYCLE PROGRAMMING
CYCLE RUN

LANGUAGE SELECTION
SETTING

imleci degistirilecek parametreye getirmek igin veya tuslarina basin ve onaylamak icin ENTER tusuna
basin ...

M-101-15-01-EN
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6.5.4 CYCLE DUZENLEME

Asagidaki islemler icin CYCLE RUN menUsuni kullanin:

* Degistirme fonksiyonu FUNC:

Kanal KAPALI mi yoksa MAN veya AUT 6zel fonksiyon tuslariyla manuel veya otomatik modda
mi kullanilip kullanilmayacagini secti.

MAN modunda, elde edilen sicakligin degerini ayarlamak mumkundir. AUT modunda otomatik
bir cevrim yapmak mimkundur.

* Ylzde voltaj de@erini V olarak ayarlayin.
(%) Her aktif kanal icin direnclerde. Secilebilir degerler sadece iki:% 100 ve% 50'dir. % 50'yi
se¢cmek icin 5'e,% 100'0 segmek icin diger herhangi bir tusa basin.

CH FUNC °C V(%)

01 [OFF S0
02 OFF 50
03 OFF 50

MenUude gezinmek igin ok tuslarini kullanin.
Degisiklikleri onaylamak icin ENTER'a basin ve menuden cikmak ve dedisiklikleri
atmak icin ESC tusuna basin..

CH FUNC °C V(%)

01 AUT # PI 50
02 AUT # PI 50
03 AUT « PI 50

FUNC degiskeninin yaninda "+" semboli, o kanal i¢in kullanilan P1 programinin onaylamak i¢cin ENTER'a
basmadan degistirildigini gosterir

"#" Semboll, kanalin FUNC fonksiyonunun degistirildigini (AUT -MAN- KAPALI) veya otomatik mod
AUT'de galistinlacak program numarasinin kanallari onaylamak ve sifirlamak icin ENTER tusuna
basmadan degistirildigini bildirir.

Uyari: Bu menudeki ENTER tusuna basildiginda, yalnizca degistirilen kanallar
Ayarlayin ("#" veya "<" semboll).

M-101-15-01-EN
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AUTOMATIC CYCLE

ORNEK:

4 direng ve 4 termokupl (1, 2, 4, 6 kanallari i¢in bir rezistans ve bir termokupl baglayin) ile bir
deneme pargasli hazirlayin.
Baglatmak istediginiz dongu su sekildedir::

Time

2h33
7
%
1h50 -

50" o
2

5+

Temperature

(©]
o

o
o
<

250°C
300°C

MENU tusuna basin.

CYCLE PROGRAMMING
CYCLE RUN

LANGUAGE SELECTION
SETTING

CYCLE PROGRAMLAMA menUsuni secmek icin A veya V¥ oklarini kullanin. Yanip sénen
imlecin vurguladigi 6geyi goruntilemek icin ENTER'a basin.

P °C HHMM °C/H SP
1250 0 5 200 1
400 1 O 140 2
300 3

Pencere asagidaki bilgileri goérintiler:

P = Baslatilacak programin numarasi (en fazla 6 farkh program).

°C = Ulaglimasi gereken sicaklik.

HH: MM = Programin saat ve dakikalari (HH kullaniimadiginda "0" girin P1).

° C/H =ylkselis / digsme agagi egimi.

SP =numara. Termal Cevrim segmenti.

istenen program numarasini segin (1'den 6'ya kadar). Ok tugu ile » programa girin.
Degiskenlerden birine gegmek igin ok tuslarini kullanin.

M-101-15-01-EN

Page 11 of 22
000001



Degisken degerini degistirmek icin, sayi tusuna, eklenecek degere karsilik gelen rakam ile
basin.

Is1 dongusu verilerini girdikten sonra, Multiprog arayuzunin P1 bellegine yeni degerleri yazmak
icin ENTER'a basin ve Ana Menu penceresine gidin.

CYCLE RUN menusunu segin.

Ogeleri incelemek ve pencereyi goruntilemek igin A veya V¥ oklarini kullanin.

CYCLE PROGRAMMING
CYCLE RUN

LANGUAGE SELECTION
SETTING

Secilen 6geleri gorintilemek icin ENTER'a basin.

CH FUNC °C V(%)

01 [OFF 50
02 OFF 50
03 OFF 50

Pencere asagidaki bilgileri géruntiler:
CH = Kanal numarasi.
FUNZ = Kanal ¢galisma modu (AUT-MAN-OFF).
AUT - Termik gevrim
MAN - On isitma
KAPALI — Kapatiimigtir
°C = Programlanan sicaklik veya program numarasi (P1, P2, ..)
V (%) = Direnclere uygulanan gerilim ylzdesi.
% 100 - Makinenin maksimum ¢ikis voltajina esit maksimum calisma voltajina sahip
Isitma elemanlari kullaniyorsaniz.
% 50 - Makinenin% 50 ¢ikis voltajina esit% 50 ¢alisma voltajina sahip 1sitma elemanlari
kullanirsaniz.
Degiskenlerden birine gegcmek icin ok tuslarini kullanin.
imleg 01 kanalinin FUNC alanindadir.
Degiskeni degistirmek igin AUTO tusuna basin ve 01 kanalini Otomatik olarak ayarlayin.
» ok tusuna basarak bir sonraki degiskeye (° C) gidin.
Program Donglsu 1'i (daha dnce yazilmig) segmek icin 1'e basin. » ok tusuna basarak bir sonraki
degiskene (V%) gidin.
% 50 secmek icin 5'e basin. Bu durumda direncleri, makine maksimum ¢ikis voltajinin% 50'sine esit bir
gerilim degeri ile kullanin.

WARNING: verify the output voltage and the maximum number of resistances
per output corresponding to the kind of machine used

Ayni iglemleri, kanal 02, 04, 06 icin ayni verilerle tekrarlayin.

islemi hizlandirmak igin tim ayarlari COPY (KOPYALAMA) fonksiyonuyla bir kanaldan digerine
kopyalayin.

Ayarlari kopyalamak istediginiz kanalin FUNC alaninda imleci » veya < oklariyla tasiyin. KOPYALA
tusuna bastiktan sonra kopyalanacak kanalin numarasina basin.

Bir kanalin ayarlarini diger tim kanallara kopyalamak da mumkindir.

imleci, kopyalanacak kanalin FUNC alanina getirin. KOPYALA'ya ve ardindan ENTER'a basin. Tim
kanallarin tim ayarlar degistirilecektir.

Degisiklikleri onaylamak icin tekrar ENTER'a basin veya meniden ¢ikmak ve degisiklikleri atmak igin
ESC tusuna basin

M-101-15-01-EN
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Ornek:

Bu ornekte, 03 ve 05 kanallari kullaniimiyor ve bu nedenle kapatiimalidir.

imle¢ kapanacak kanalin FUNC alanindayken KAPALI tusuna basin.
Kanal zaten KAPALI ise islem gerekmez.

CH FUNC °C V(%)

01 AUT # PI 50
02 AUl # PI 50

03 OFF # 50
04 AUT # PI 50
05 OFF # 50

06 AUT # PI 50

Degisiklikleri onaylamak ve dénglyu baslatmak icin ENTER'a basin.

CHANNELS
PROGRAMMING
IN PROGRESS

Bu andan itibaren 01, 02, 04, 06 kanallarindaki P1 dénglsu etkinlestirilir. Asagidaki bilgiler ekranda

goérunecektir:

CH V(%) SET °C_ AL
01 50 250 21 L

02 &0 260 21 L
03 580 off 21

Sesli alarmi etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin ALARM tusuna basin.
- AL igareti yanip sénmuyor: sesli alarm agik.
- AL isareti yanip sOnuyor: sesli alarm kapall.

M-101-15-01-EN
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MANUEL CYCLE (6n 1sitma)

Ornek:

3 direng ve 3 termokupl (1 direng ve 1, 3, 5 kanallarina bir termokupl baglayin) ile bir deneme pargasi
hazirlayin.
Baslatmak istediginiz dongu sudur:

Time

Temperature

250°C \

MENU iglev tusuna basiniz.

CYCLE PROGRAMMING
CYCLE RUN

LANGUAGE SELECTION
SETTING

CYCLE RUN menusunu se¢mek icin A veya V¥ oklarini kullanin.

CYCLE PROGRAMMING
CYCLE RUN

LANGUAGE SELECTION
SETTING

Vurgulanan maddeyi gérintilemek icin ENTER'a basin.

CH FUNC °C V(%)

01 [OFF 50
02 OFF S0
03 OFF 50

Degiskenlerden birine gegmek igin ok tuslarini kullanin.

imleg 01 kanalinin FUNC alanindadir.

Degiskeni degistirmek icin MAN tusuna basin ve 01 kanalini Kanal olarak ayarlayin.
Ok tusuyla bir sonraki degiskene (° C) gidin.

Ulasiimasi gereken sicakligi ayarlamak icin 2, 5 ve 0'a basin.

M-101-15-01-EN
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Bir sonraki degiskene (V (%)) (oku) gitmek Uzere P .isaretgisiyle gidin.
% 100 segmek icin 1'e basin.
Bu durumda direngleri, makine maksimum ¢ikis voltajinin% 100'line esit bir gerilim degeri ile kullanin.

WARNING: UYARI: Kullanilan makine tiiriine gore ¢ikis gerilimini ve maksimum
direng c¢ikis sayisini dogrulayin

Ayni igslemleri, kanal 03 ve 05 i¢in ayni verilerle tekrarlayin.

islemi hizlandirmak igin tiim ayarlari COPY (KOPYALAMA) fonksiyonuyla bir kanaldan digerine
kopyalayin.

imleci, ayarlar kopyalamak istediginiz kanalin FUNC alanindaki ok tuslariyla hareket ettirin. KOPYALA
tusuna bastiktan sonra kopyalanacak kanalin numarasina basin.

Bir kanalin ayarlarini diger tim kanallara kopyalamak da mimkudnddr.

imleci, kopyalanacak kanalin FUNC alanina getirin. COPY’ye ve ardindan ENTER'a basin. Tim
kanallarin tim ayarlari degistirilecektir.

Degisiklikleri onaylamak icin tekrar ENTER'a, meniden ¢ikmak ve degisiklikleri atmak icin ESC'ye basin.

Ornek:

Bu 6rnekte 02, 04 ve 06 kanallari kullanilmiyor ve bu nedenle kapatiimalidir. imleg kapanacak kanalin
FUNC alanindayken KAPALI tusuna basin.

Kanal zaten KAPALI ise islem gerekmez.

CH FUNC °C V(%)
01 MAN# 250 100
02 OFF # 50
03 MAN# 250 100
04 OFF # 50
05 MAN# 250 100
06 OFF # 50

Degisiklikleri onaylamak ve dénglyl baslatmak igin ENTER'a basin.

CHANNELS
PROGRAMMING
IN PROGRESS

CH V(%) SET °C_ AL
01 100 250 21 L

02 0 off 21
03 100 250 21 L

Sesli alarmi etkinlestirmek veya devre disi birakmak igcin ALARM tusuna basin.

* AL isareti yanip sénmuyor: sesli alarm agik.

* AL isareti yanip sénlyor: sesli alarm kapall.

FUNC degiskeninin yaninda "+" semboli, program P1'in devam etti§ini veya onaylamak igin ENTER
tusuna basmadan o kanal icin voltaj yizdesi V (%) degerinin degistigini gosterir.

"#" Sembolu, kanalin FUNC fonksiyonunun degistirildigini (AUT-MAN-OFF) veya otomatik mod AUT'de
calistirilacak programin kanallari onaylamak ve sifirlamak igin ENTER tusuna basmadan degistirildigini
bildirir.
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6.5.8 MULTICYCLE

Ornek:

6 direngli ve 6 termokupllu bir deneme parcasi hazirlayin. 01, 02 ve 03 kanallarinda P1 i1sI dénglsu ve
04, 05 ve 06 kanallarinda P2 i1s1 ddngusu baslatilacaktir.

Baslatmak istedigimiz dénguler asagidaki gibidir.

Time Time
5h10" 5h05'
310 3h05'
2h10’ - 2h05’ -
1h10’ 1h3%’
50’ 1h05’
5 5
O o O 0 o o O 3
0 o 2 g g Temper o e 2 g £ Temper
2 2 2 R 2 & =2 R

MENU tusuna basiniz.

CYCLE PROGRAMMING
CYCLE RUN

LANGUAGE SELECTION
SETTING

CYCLE RUN menusuni segmek icin A veya ¥ oklarini kullanin.

CYCLE PROGRAMMING
CYCLE RUN

LANGUAGE SELECTION
SETTING

ilgili maddeyisegmekigin ENTER’a basin.

CH FUNC °C V(%)

01 ©OFF 50
02 OFF S0
03 OFF 50

Bir degiskenden digerine gegmek igin ok tuslarini kullanin.
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Bir degiskenden digerine gegmek igin ok tuslarini kullanin.

imleg kanal 1'in FUNC alanindadir.

Degiskeni degdistirmek ve 01 Otomatik kanalini ayarlamak igin AUT tusuna basin. Bir sonraki degiskene (°
C) okla » gidin.

» ile bir sonraki V (%) degiskenine gidin ».

% 50 segcmek igin 5'e basin. Bu durumda direngleri, makine ¢ikis voltajinin% 50'sine esit bir voltaj degeri ile
kullanin.

WARNING: UYAR:: Cikis gerilimini ve kullanilan makine tiiriine karsilik gelen ¢ikis
basina maksimum direng sayisini dogrulayin

Ayni islemleri ayni veri ile 02 ve 03 kanallari igin tekrarlayin.

islemi hizlandirmak icin tim ayarlari COPY (KOPYALAMA) fonksiyonuyla bir kanaldan digerine
kopyalayin.

imleci, ayarlari kopyalamak istediginiz kanalin FUNC alanindaki ok tuslariyla hareket ettirin. KOPYALA
tusuna bastiktan sonra kopyalanacak kanalin numarasina basin.

imle¢ kanal 04'in FUNC alanindadir. Degiskeni degistirmek ve kanal 04'G ayarlamak igin AUT tusuna
basin 04. Otomatik.

Bir sonraki degiskene (° C) okla » gidin.Press 2 to set the P2 program.

» ile bir sonraki V (%) degiskenine gidin ».

% 100 secmek icin 1'e basin. Bu durumda direngleri makine ¢ikis voltajinin% 100'Une esit bir gerilim
degeri ile kullanin.

CH FUNC °C V(%)
01 AUT # Pl 50
02 AUT # PI 50
03 AUT # Pl 50
04 AUT # P2 100
05 AUT # P2 100
06 AUT # P2 L[]100

Ayni iglemleri, kanal 05 ve 06 igin ayni verilerle tekrarlayin.
Islemi hizlandirmak igin tim ayarlari COPY (KOPYALAMA) fonksiyonuyla bir kanaldan digerine
kopyalayin.

imleci, ayarlar kopyalamak istediginiz kanalin FUNC alanindaki ok tuslariyla hareket ettirin. KOPYALA
tusuna bastiktan sonra kopyalanacak kanalin numarasina basin.

Degisiklikleri onaylamak icin ENTER'a basin veya pencereden ¢ikmak ve degisiklikleri atmak icin ESC
tusuna basin.
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e DEVAMEDEM PROGRAMI MODIFIYE ETME

MENU digmesine basin.
A veya ¥ oklarini kullanarak CYCLE RUN mentisini segin

CYCLE PROGRAMMING
CYCLE RUN

LANGUAGE SELECTION
SETTING

ilgili maddeyi secmek igin ENTER’a basin.

imleci, veriyi degistirmek istediginiz kanalin ° C alanindaki oklarla hareket ettirin (Orn., CHO3).
Devam eden programin penceresini gorintilemek icin MOD'a basin (P1).

P °C HHMM °C/H SP
M250 0 5 200 1
400 1 O 140 2
300 3

Degistirilecek degiskenlerin degerlerini degistirin.

Yalnizca devam eden parametreleri veya yuritilmesi gereken parametreleri degistirmek mimkunddr.

Degisiklikleri onaylamak igin ENTER'a basin veya pencereden ¢ikmak ve degisiklikleri atmak igin ESC
tusuna basin.

CH FUNC °C V(%)

01 AUT P1 50
02 AUT P1 50
03 AUT - Pl 50

Veri glincellemesi yalnizca segilen kanalin programini etkiler.

FUNC degiskeninin yaninda "+" sembolu, programin (P1) kullanimda oldugunu veya bu kanalin voltaj yuzde

degerinin V (%) onaylanip onaylanmadan ENTER'a degistirildigini gosterir.
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6.6 Sorun Giderme:

e Sicaklik 0 ° 'nin altina diisiiyor:

e Termokupllarin ve telafi kablolarin polaritesinin dogru oldugunu teyit edin;
Sicak termokupllarin voltaji (birkag volt) sagladigini dogrulayin.

e Sicaklik 200 ° - 400 ° C'ye ulasir, ardindan verilen giic olmasina ragmen yiikselmesi durur.
Kompanzasyon kablosu ters olmadigini dogrulayin;;

Yalitimin yeterli oldugunu dogrulayin;
Isitma elemanlarinda bir kesinti olmadigindan emin olun;
Bu isitma islemi igin gliclinlin yeterli oldugunu dogrulayin

o Sicaklik yiikselmek yerine diiser:
Makinenin elektrigi sagladigini dogrulayin.
Elektrik saglamiyorsa ancak direnclerin uglarinda voltaj varsa, direnc kesilir.
Elektrik beslemesi yapiliyorsa, termokuplun ve baglantinin hatali olmadigindan emin
olun.

e Gosterilen diagramda_zikzak hareketi izleniyor:

Parcanin Urerindeki toprak baglantisini dogrulayin, termokupllarin sicak baglantisinin kiliftan
yalitildigini veya verilen gtic, gerekli glicten 6nemli derecede yiiksekse

e Parca sicakhga ulasmiyor:
Distik sicaklik alarmlari etkindir: saglanan giic yetersizdir.
Yalitimi gliclendirin veya muamele edilecek alan Gzerindeki direng sayisini arttirin. Sicakhk gradyen
tirmanisini azaltin.

o Yilksek sicaklik alarmlari etkindir (6zellikle inis rampasi):
Parc¢a sicakli§i semada gdsterilenden daha yavas diger.
Bu durumda yalitimi hafifletir veya sicaklikta daha yavas bir dusus belirlenir.

e Takili olmayan termokupllarin kaydedilmesi rastgele secilir:
Bakir tel ile birlikte kullaniimayan tim termokupllari (kullanilmayanlar da dahil) takin veya
termokupllarin figlerini kisa devreye sokun (sekil 11.5, madde 15).
Voltaj sadece birkag volt oldugu icin bu iglem tehlikeli degildir.

o Kesici devreye sokma imkani yok
Alarm 1s1§inin agik olmadigini dogrulayin. Alarm lambasi agiksa, acil durum anahtarinin konumunu
(ref.5) dogrulayin ve makinenin i¢indeki sicaklik sensérlerinin Aktive edilmedi.

e °C alani gosterir: ===
Termokupl kesilir.

e ° C alani gosterir: tc-

Termokupl tersine gevrilir.
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CYCLE PROGRAMLAMA menisiinde ENTER'a basildiginda asadidaki metin gorinttlenir:

ERROR
incomplete cycle

Takilan déngu yanhs.
TUm verilerin girildigini ve tamamlanmamis alan olmadigini dogrulayin.

* Asagidaki metin ekranda belirir:

ATTENTION
No active channel

iletisim arizali veya resim.10.6 ref.12 kapal.

e Programlama sirasinda asagidaki metin gorintilenir:

ERROR

NoO response
from channel 0]

Kanal 01 yok veya hizmet digI. Veya:

ERROR
uncorrect response
from channel O]

Kanal 01 servis disl..
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e BAKIM VE TEMIZLIiK

"3*"@’;}

Unitenin sik bakim yapilmasi, arizalari énleyecek ve uzun vadede etkin ve giivenli bir gekilde
calismasini saglayacaktir. Bakim, asagidaki paragraflarda verilen talimatlar izleyerek uzman
personel tarafindan dogru bir sekilde yapiimalidir.

7.1

Unitedeki tiim bakim galismalari nitelikli ve / veya yetkili personel tarafindan yapilmahdir.

Kendinizi ve bagkalarini herhangi bir yaralanmaya karsi1 koruyun
Bakim sirasinda herkesi, 6zellikle gocuklari uzak tutun.

Yeterli derecede giivenli galisma kosullarini saglamak i¢in operator asagidaki talimatlara uymalidir:

~__@ ..
F\ Unite acikken maruz kalan elektrikli bilegsenlere veya baglantilara
6 dokunmayin
Su varsa elektrik bakimi yapmayin

Unite agikken maruz kalan elektrikli bilesenlere veya baglantilara
dokunmayin. Su varsa elektrik bakimi yapmayin.

Bir koruyucu paneli cikardiginizda veya bir elektrikli parcayi degistirirken, elektrigin
tim hattan kesildiginden emin olun

Noktalar, ylizeyler veya malzemeler uzerinde 1s1 varliginda ¢aligirken,
yaniklardan kaginmak icin guvenlik eldivenleri gerekebilir.

Uniteyi yanici yiizeylerin iizerine, iizerine veya yakinina koymayin.
Yanicilarin yaninda birime servis vermeyin.

Fanlar gibi hareketli pargalardan uzak durun.

Gerekli bakim ve ariza giderme igin yalnizca kalifiye personel kapilari,
panelleri, kapaklari veya koruyuculari ¢ikarmalarini saglayiniz.

Ellerinizi, saglarinizi, biiyiik bezleri ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun.

Bakim bittiginde ve giris giiclini tekrar kurmadan énce kapilari, panelleri,
kapaklar veya muhafazalari tekrar monte edin.
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