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KULLANMA
KILAVUZU

INVERTOR TIG KAYNAK MAKINESI

BLUWELD T-400

LUWELD

Vega Makina San. Ve Tic. AS.6nceden haber vermeksizin kullanma kilavuzundaki bilgilerde ve resimlerde
degisiklik yapma hakkina sahiptir.



GUVENLIK UYARILARI

KILAVUZDA YER ALAN TUM GUVENLIK
KURALLARINA UYUN!

GUVENLIK BILGILERININ TANIMLANMASI

* Kilavuzda yer alan guvenlik sembolleri potansiyel tehlikelerin
tanimlanmasinda kullanilir.

* Bu kilavuzda herhangi bir gtivenlik sembolii goriildiginde, bir yaralanma riski
oldugu anlasiimall ve takip eden agiklamalar dikkatlice okunarak olasi tehlikeler
engellenmelidir.

* Kaynak islemi sirasinda operatérler digindakileri, 6zellikle de gocuklari

¢alisma sahasindan uzak tutun

GUVENLIK UYARILARININ KAVRANMASI

* Kullanim kilavuzunu, makine lzerindeki etiket ve glvenlik uyarilarini dikkatli
bir sekilde okuyunuz.

* Makine Uzerindeki uyari etiketlerinin iyi durumda oldugundan emin
olunuz. Eksik ve hasarli etiketleri degistiriniz.

* Makinenin nasil caligtirildigini, kontrollerinin dogru bir sekilde nasil
yapilacagini 6greniniz.
* Makinenizi uygun ¢alisma ortamlarinda kullaniniz.

* Makinenizde yapilabilecek uygunsuz degisiklikler makinenizin glvenli
calismasina ve kullanim émriine olumsuz etki eder.



GUVENLIK UYARILARI

ELEKTRIK GARPMALARI OLDUREBILIR

* Kuru ve saglam izolasyonlu eldiven ve is 6nligu giyin.
Islak ya da hasar gormus eldiven ve is onliklerini kesinlikle
kullanmayin.

* Elektroda giplak elle dokunmayin.

* Elektrik tasiyan pargalara kesinlikle dokunmayin.

* Eger galisma ylizeyine, zemine ya da bagka bir makineye
bagh elektrodla temas halindeyseniz kesinlikle elektroda
dokunmayin.

*Calisma ylizeyinden ve zeminden kendinizi izole ederek
olasi muhtemel elektrik soklarindan korunabilirsiniz. Calisma
ylzeyiyle operatorin temasini kesecek kadar blyuk, yanmaz,
elektriksel agidan yalitkan, kuru ve hasarsiz izolasyon
malzemesikullanin.

*Elektrot pensesine birden fazla elektrot baglamayin.

* Makineyi kullanmadiginiz durumlarda kapali tutun.

*Makineyi tamir etmeden 6nce tim gig baglantilarini
ve/veya baglanti figlerini ¢ikartin ya da makineyi kapatin.

* Uzun sebeke kablosu kullanirken dikkatli olun.

*Tum kablolar olasi hasarlara karsi sik sik kontrol edin.
Hasarli ya da izolasyonsuz bir kablo tespit edildiginde derhal
tamir edin veya degistirin.

*Elektrik hattinin topraklamasinin dogru yapildigindan emin
olun.

* Hareket halinde olan nesnelerden uzak durun.

* Makine ve cihazlara ait tim kapak, panel, kapi, vb.
koruyuculari kapal ve Kilitli tutun.
* Agir cisimlerin disme olasiligina karsi metal burunlu ayakkabi

giyin.



GUVENLIK UYARILARI

DUMAN VE GAZLAR SAGLIGINIZ iGIN ZARARLI OLABILIR

S ENSIE

Kaynak ve kesme igslemi yapilirken gikan duman ve gazin uzun siire
solunmasi ¢ok tehlikelidir.

* Gozlerde, burunda ve bodazda meydana gelen yanma hissi ve
tahrigler, yetersiz havalandirmanin belirtileridir. Bdyle bir durumda derhal
havalandirmayi arttirin, sorunun devam etmesi halinde kaynak islemini
durdurun.

* Calisma alaninda dogal ya da suni bir havalandirma sistemi olugturun.

*Kaynak ve kesme islemi yapilan yerlerde uygun bir duman emme sistemi
kullanin.

*Gerekiyorsa tum atolyede biriken duman ve gazlari disariya atabilecek
bir sistem kurun. Desarj esnasinda c¢evreyi kirletmemek icin uygun bir
filtrasyon sistemi kullanin.

*Dar ve kapall alanlarda caligiyorsaniz veya kursun, berilyum,
kadmiyum, c¢inko, ¢inko kapli ya da boyali malzemelerin kaynagini
yapiyorsaniz, yukaridaki 6nlemlere ilave olarak temiz hava saglayan maskeler
kullanin.

*Gaz tlipleri ayri bir bélgede gruplandiriimigsa buralarin iyi havalanmasini
saglayin, gaz tupleri kullanimda degilken ana vanalarini kapal tutun, gaz
kacaklarina dikkat edin.

*Argon gibi koruyucu gazlar havadan daha yodundur ve kapali
alanlarda kullanildiklari takdirde havanin yerine solunabilirler. Bu da sagliginizicin
tehlikelidir.

*Kaynak islemlerini yaglama veya boyama islemlerinde acida
¢tkan klorlu hidrokarbon buharlarinin oldugu ortamlarda yapmayin.



GUVENLIK UYARILARI

ARK ISIGI GOZLERINIZE VE CILDINIZE ZARAR VEREBILIR
KIVILCIMLAR, SIGRAYAN PARCALAR GOZLERINIZi YARALAYABILIR

U, I e ,
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* GoOzlerinizi ve yuzinlizi korumak icin uygun koruyucu maske ile ona
uygun ( EN 379'a gore 4 ila13) cam filtre kullanin.

¥ Vicudunuzun diger ¢iplak kalan yerlerini (kollar, boyun, kulaklar, vb) uygun
koruyucu giysilerle bu iginlardan koruyun.

*Cevrenizdeki kisilerin ark isinlarindan ve sicak metallerden zarar
gérmemeleri icin galisma alaninizi g6z hizasindan yiksek, aleve dayanikli
paravanlarla gevirin ve uyari levhalari asin.

* Kaynak yapmak, yuzey taslamak, fircalamak gibi islemler kivilcimlara
ve metal pargaciklarinin sigramasina neden olur. Olusabilecek yaralanmalari
Onlemek icin kaynak maskesinin altina, kenar korumaliklari olan onaylanmig
koruyucu is gézlukleri takin.

Sicak pargalara ¢iplak el ile dokunmayin.

¥ Makinenin parcalari Uzerinde ¢alismadan 6énce sodumalari igin gerekli
surenin gegmesini bekleyin.

* Sicak parcgalarl tutmaniz gerektiginde, uygun alet, 1sil izolasyonu
yuksek kaynak eldiveni ve yanmaz giysiler kullanin.

)

KUQUK HACIMLI VE KAPALI ALANLARDA KAYNAK

e Kuguk hacimlive kapali alanlarda mutlaka bir bagka kisi esliginde kaynak ve
kesme islemlerini yapin.

e MUmkin oldugu kadar bu tarz kapali yerlerde kaynak ve kesme islemleri
yapmaktan kaginin



*

GURULTU, DUYMA YETENEGINIZE ZARAR VEREBILIR

Bazi ekipman ve iglemlerin olusturacadi gurulti, duyma yeteneginize
zarar verebilir. Eger gurilti seviyesi yiksek ise onaylanmis kulak
koruyucularini takin.

KAYNAK TELI YARALANMALARA YOL AGABILIR

Kaynak teli sargisini bogaltirken torcu viicudun herhangi bir bélimine,
diger kisilere ya da herhangi bir metale dogru tutmayin.

Kaynak telini makaradan elle agarken - 6zellikle ince gaplarda- tel, bir
yay gibi elinizden firlayabilir, size veya ¢evrenizdeki diger kisilere zarar
verebilir,bu islemi yaparken 6zellikle gbzlerinizi ve ylzinizi koruyun.

KAYNAK iSLEMi YANGINLARA VE PATLAMALARA YOL AGABILIR

Yanici maddelere yakin yerlerde kesinlikle kaynak yapmayin. Yangin
¢ikabilir veya patlamalar olabilir.

Kaynak islemine bagslamadan ©&nce bu maddeleri ortamdan
uzaklastirin veya yanmalarini ve harlamalarini énlemek igin koruyucu
Ortulerle Ustlerini ortin.

Tamamen kapali tlplere ya da borulara kaynak ve kesme islemi
uygulamayin.

Tap ve kapali konteynerlere kaynak yapmadan once bunlari agin,
tamamiyla bosaltip temizleyin. Bu tip yerlerde yapacadiniz kaynak
islemlerinde mimkun olan en buyuk dikkati gésterin

icinde daha 6nce, patlama, yangin ya da diger tepkimelere neden
olabilecek maddeler bulunan tip ve borulara bos dahi olsalar kaynak
yapmayin.

Kaynak ekipmanlari isinirlar. Bu nedenle kesinlikle kolay yanabilecek
veya hasar gorebilecek yulzeylerin (izerine yerlestirmeyin.

Kaynak kivilcimlari yangina sebep olabilir. Bu nedenle yangin séndurtcu
tlp, su, kum gibi malzemeleri kolay ulagsabileceginiz yerlerde bulundurun.
Yanici, patlayici ve basingli gaz devreleri Uzerinde geri tepme
ventilleri, gaz regulatérleri ve vanalarini kullanin ve bunlarin periyodik
kontrollerinin yapilip saglikli calismasina dikkat edin.



DUSEN PARGALAR YARALANMALARA NEDEN OLABILIR
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Gil¢ kaynaginin ya da diger ekipmanlarin dogru konuslandiriimamasi,
kigilerde ciddi yaralanmalara ve diger nesnelerde de maddi hasara neden
olabilir.

* Gug kaynaginin yerini degistirirken her zaman tutamaklari veya tasima
halkalarini kullanin. Asla torg, kablo veya hortumlardan gcekmeyin. Gaz tiplerini
mutlaka ayri tasiyin.

* Kaynak ve kesme ekipmanlarini tagimadan énce tim ara baglantilarini sékin,
ayri ayri olmak Uzere, kiiglk olanlar saplarindan, buyulkleri ise tasima
halkalarindan ya da forklift gibi uygun kaldirma ekipmanlari kullanarak kaldirin
vetasiyin.

* Makinenizi dismeyecek ve devrilimeyecek sekilde maksimum 10° egime
sahip zemin ve platformlara yerlestirin. Malzeme akisina engel olmayacak,
kablo ve hortumlara takilma riskinin olusmayacagi, hareketsiz; ancak genis,
rahat havalandirilabilecek, tozsuz alanlari tercih edin. Gaz tiplerinin
devrilmemesi igin seyyar makinelerde makinenin arkasina, sabit yerlerde ise
duvara zincirle baglayin.

*  Operatorlerin makine tizerindeki ayarlara ve baglantilara kolayca ulagsmasini
saglayin

ASIRI KULLANIM MAKINENIN ASIRI ISINMASINA NEDEN OLUR

* Calisma ¢evrimioranlarina gére makinenin sogumasina musaade edin.

* Akimi veya galisma gevrimi oranini tekrar kaynaga baslamadan énce dusirin.

* Makinenin havalandirma girislerinin dntni kapamayin.

* Makinenin havalandirma giriglerine, Uretici onayi olmadan filtre koymayin.

* Kaynak bdlgesinin elektromanyetik uyumluluga (EMC) uygun oldugundan emin
olun.

* Olasi parazitlenmeleri, etkilenmeleri azaltmak igin; kaynak kablolarinin

mUmkln oldugunca kisa, birbirine yakin ve asagida tutulmasina (zemin gibi)
dikkat edin.

*QOlasi EMC hasarlarini engellemek icin kaynak islemlerinizi hassas elektronik
cihazlarinizdan mimkun oldugunca uzakta (100m) gerceklestirin.

* Kaynak kesme makinenizin kilavuza uygun sekilde kurulup yerlestirildiginden
emin olun.

* E@er herhangi bir parazit, olusuyorsa; korumali (zirhli) kablo kullanimi, kaynak
makinesinin baska bir yere tasinmasi, filtre kullanimi veya g¢alisma alaninin EMC
acisindan korunmaya alinmasi gibi ekstra énlemler alinabilir.



ENERJI VERIMLILIGI

*Yapacaginiz kaynaga uygun kaynak yontemi ve kaynak makinesi tercihinde
bulunun.

* Kaynak yapacaginiz malzemeye ve kalinhigina uygun kaynak akimi ve/veya
gerilimi segin.

* Kaynak yapmadan uzun sire beklenilecekse, fan makineyi soguttuktan sonra
makineyi kapatin

OZET
Bluweld T serisi TIG kaynak makinesi IGBT kontrolll bir makinedir.
Blylk hantal bir trafo yerine kiguk ve islevsel bir trafo bulunan makinadir..

Bu makiana tasinabilir, kicik boyutlu, hafif, dislik enerji tiiketimi ve
glrilth azligi saglayan bir makinedir

Bluweld T serisi mikemmel performans, sabit akim c¢ikisi kaynak
arkinin daha stabil hale getirir, hizli dinamik tepki hizi darbe akimini, ark
uzunlugu dalgalanma meydana gelmesini azaltir.

Kitapgikta gecen bazi kisaltalar:

MMA : Manuel Metal Arc Welding

PWM : Pulse Width modulation

IGBT :Insulation Gate Bipolar Transistor
TIG :Tungsten Insert Gas Welding

Bluweld T-400 kaynak makinesi c¢alisma prensibi kisaca;

Ug faz, 380V AC calisma frekansi gelen makina,gelen voltaji DC’ye gevmr
(530V vyaklasik), sonra orta trafo (ana Trafo) ile gerilim azaltiimasi ve
diizelttikten sonra, invertor cihazi (IGBT modull) tarafindan orta frekans AC
(yaklasik 20 Khz) dondstirilir orta frekans dogrultucu (hizh kurtarma diyotlar)

ve indlktans filtreleme ile gikilir.
FREKANS )
;:Egégg AC DOGRULTUCL}I_‘
|

3FAZ,AC |pocruLTucu

380V, 504z

TRAFOSU

GERIBESLEME _
TRAFOSU NEGATIF




MODEL BLUWELD T 400
GIRIS VOLTAJI (V) Ug Faz, 380V+_10%, 50 hz
FREKANS (Hz) 50/60
Ortalama Girig Gucu (KW) 8,3 TIG 12 MMA
Ortalama Giris Akimi (A) 125 TIG 18 MMA
Devrede Kalma Orani (40°C 10 40% 400 A
dk )(DKO) 100 % 255 A
Bosta Calisma Voltaji (V) 65
Kaynak Akim Aralidi (A) 10-400
Verimlilik (%) >80%
Glg Faktoéri 0,75
Koruma Sinifi IP23
Yahtim Sinifi H
Boyutlar (mm)” 564*240*430
Net agirligi (Kg) 22
Son gaz (s) 0-7
Bitis rampasi_ayar araligi(sn) 0-10

PARAMETRELER

Asagidaki tablo alasimsiz celiklerin amper ayari igin
Referans olarak verilmistir. Litfen elektrod Ureticisinin tavsiyelerine uyunuz.

Cap Rutil Bazik Seliilozik
2.0 40-60 A - -

2.5 60-90 A 60-90 A 60-100 A
3.25 100-140A 100-130A 70-130A

4.0 140-180 A 140-180 A 120-170A



KURULUM ,KULLANIM VE GALISMA TAVSIYELERI

Siparis ettiginiz tim malzemelerin gelmis oldugundan emin olun.
Herhangi bir malzemenin eksik veya hasarli olmasi halinde derhal
aldiginiz yerile temasa gegin

Hasarli ve eksik teslimat halinde ;tutanak tutun, hasarin resmini cekin
ve irsalive fotokopisi ile birlikte nakliyeci firma ve Vega Makina’ya
rapor edin.

E-posta : info@ vegamak.com
Tel :+90212 886 43 00

Makineyi sahada uzun sebeke kablolari ile kullanmayin.

Daha iyi performans igin, makineyi ¢cevresindeki nesnelerden en az 20
cm uzaga yerlestirin.

iceride kaynak yapiyorsaniz, uygun bir duman emme sistemi kullanin.

Kapali mekanlarda kaynak dumani ve gazi soluma riski varsa solunum
aparatlari kullanin.

Uriin etiketlerinde belirtilen galisma cevrimi oranlarina uyun. Calisma
cevrimlerini siklikla asmak, makineye hasar verebilir ve bu durum
garantiyi gecersiz kilabilir.

Uriin etiketinde belirtilenden daha bilylk degerlerde sigorta
kullanmayin.
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Gii¢ Lambasi: Makine agik oldugu ve normal ¢alistigl siire boyunca
yanar.
Gosterge : Amper gostergesi
Alarm lambasi: Voltaj dedisiminde yada asiri iIsinmada yanar.
Kaynak modu seg¢imi: Elektrod,HF TIG |LIFT TIG
Tetik modu se¢imi: 2T yada 4T
Amper ayar potansi
Hot start (sicak baslangig¢) ayari: elektrodun kolay tutugsmasini
saglamak icin kullantlir...
Arc force ayar: elektrodun kaynak banyosuna yapisma egilimini
azaltmak igin kullantlir.
Down slope (Bitis rampasi ayari)

. Son gaz ayari

. Gaz baglantisi

. Eksi(-) cikig

. Tetik baglantisi

. Arti(+) cikis

. Gig¢ kablosu

. Agma- kapama anahtari



Gaz girisi

o o o Makineyi sebekeye baglamadan dénce
Argon gaz tupunu [13} Zincirle duvara sabltleyln. wmke gerlllmlnl kontrol edin [230
Emniyetle galismak ve iyi sonuglar elde etmek igin VAC].

standartiara uygun bir regllatér (14) kullanin.

Gaz tiipil vanasini (15) bir siire agik tutarak, olasi * Agma/kapama digmesini kapali “0" konuma
tortu ve partikiillerin digari atiimasini saglayin. getirip makinenin figini prize takin.

Gaz regiilatoriinii (14) gaz tipine baglayin, gaz * Agma/kapama digmesi  ile makineyi calistirin.
tiipiniin gaz gikigindaki vida disi ile regllatorin ~ Agma/kapama digmesinin ile kontrol panelindeki
somununun Grtigtiganden emin olun. gosterge ve LEDlerin yandigini ve sogutma
faninin galigtigini tespit edin ve sogutma faninin

Tiip hortumunun (16) bir ucunu gaz regllatdrine x ¥
P (16) 9 g sesini duydugunuzdan emin olun.

(14), diger ucunu makinenin arkasindaki gaz

girigine (3) baglayip gaz tlpl vanasini (15) agin.
— — 15

— 13

Sekil 3: Gaz Tupi - Regilator - Hortum Baglantisi $Sekil 2: Gaz ve $ebeke Badlantilan

Tungsten Elektrodu Degistirme

=

; 24
257‘@

Fekil 5: Tungsten Elekirodu Dedigtinme:

* Seramik gaz nozulu (26) ve tungsten elekitrod (22)
cahsma akimina we is pargasinin sekling gore
secilmelidir. Buna bagh olarak, kiskag (24) wve
kKiskag tutucunun (25) gaplan tungsten elektrodun
capiyla drtbdsmelidir.

= Sakistirma bashgin (23) cikartin.

* Mewvcut elektrodu (22), elekirod kiskacindan (24)
cikartip yeni tungsten elektrodu (22) yerlegtirin.

* Elektrod kKiskacim (24) torca takin.
= Sakistirma bashgin (23) iyice sikigtirin.




UYGUN TORC POZiSYONU
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UYGUN TUNGSTEN UCU

DC negatif (DCEN)kaynakta tavsiye edilen Tungsten ucu

elektrod olglisu

ideal tungsten taslamasi - stabil
ark

IAC TIG kaynagi icin tavciye edilen Tungsten ucu
e
.\ % /\' Elettrode Diameter
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BAKIM ARIZA BiLGILERi

Gegerli glivenlik kurallarina bakim onarim islemleri sirasinda mutlaka

uyunuz.

Tamir icin makinenin herhangi bir civatasini sékmeden 6nce, makinenin
elektrik fisini sebekeden ayiriniz ve kondansatorlerin bosalmasi igin bir

sire bekleyiniz.

BAKIM:

,@ 3 AYDA BiR

Cihaz Uzerindeki etiketler ae——¢
temizleyiniz. Yipranmis, [N
yirtiimig etiketleri onariniz | g%
velveya degistiriniz. :

[

[

Kinlan, kopan, yipranan
kablo ve kordonlann baki-
mini yapiniz; gerekiyorsa
yenisiyle degistiriniz.

/R

Hareketli parcalar temiz- Jgf@
leyiniz ve sikigtininiz. M‘)
M 6 AYDA BIR

Makinenin servis kapakla-
rnni agarak Kuru havayla
temizleyin.

Elektrod pensesi ve
toprak pensesi kablolarini
kontrol ediniz.

[

=




HATA ARIZA BULMA VE GIDERME

Ariza

Coziim

Makine acik fan
calisiyor. Fakat glg 1sigl
yanmiyor...

Makinaya g girisi olup olmadigini kontrol edin

Arka paneldeki sigorta atmis olabilir. Kontrol edin gerekirse
degistirin.

Gug 1sigl anzalanmis yada soketi c¢ikmis olabilir. Kontrol
ediniz..

Glig trafosu bozulmug olabilir. Kontrol edin gerekirse

degistierin.

Kontrol karti arizalanmig olabilir. Kontrol edin gerekirse
degistirin...

Makine agik ve gig
lambasi yaniyor fakat
fan calismiyor.

Fan sikismis olabilir. Kontrol edip temizleyin.

Fana voltaj gelmiyor olabilir. Kontrol ediniz....

Fan arizalanmis olabilir. Kontrol ediniz. Gerekirse degistiriniz.

GoOstergede numaralar | Gosterge kartinda yada kablosunda problem olabilir. Kontrol
diizglin gdziikmuyor. edin. Gerekirse degistirin.
Gostergede  minimum | Kartin Gizerindeki SH potansini kontrol edin.

yada maksimum deger
gOsteriyor amper ayari
yapilamiyor.

Gerekirse ayarlayin.

Akim gosterge kartindaki W6(RT1) potansini kontrol ediniz.

Elektrod modunda c¢ikis
voltaji yok.

Makine hasar goérmis olabilir. icerisindeki kartlari ve

baglantilari kontrol ediniz.

TIG kaynaginda
atesleme yapmiyor.

Kaynak kablolarini ve her iki kaynak ¢ikis baglantilarini kontrol
ediniz. Gerekirse onarin veya degistirin

Topraklama pensesi baglantisini kontrol edin

Kaynak kablolari cok uzun olabilir.

is pargasi kirli olabilir..

Tungsten elektrod ile is pargasi arasi gok uzak olabilir...

HF kartinda ariza olabilir. Kontrol edin gerekirse degistirin.

Kaynak torcunda problem olabilir.

HF  baslamiyor vyada | HF kartindaki roleler arizalanmis olabilir. Kontrol ediniz.
durmuyor.
Gaz cikisi  yok. Gaz | Gaz basinci yeterli gelmiyor olabilir. Tlpl ve saatinizi kontrol

cikisinda problem var.
(TIG)

ediniz.

Gaz valfine sinyal gelmiyor olabilir. Kontrol ediniz.

Valf tikanmis olabilir. Kontrol ediniz. Temizleyiniz.

Valf arizalanmis olabilir. Kontrol ediniz. Gerekirse degistiriniz.




Ariza Coziim
Kaynak akimi | On paneldeki kaynak ayar potansi diizgiin c¢alismiyor yada
ayarlanmiyor. arizali olabilir. Kontrol edin gerekirse potansi degistirin.
Kontrol karti arizalanmis olabilir kontol ediniz. Gerekirse
degistirin...
Makine Asiri Yiksek amperde galismadan dolayi.
galistyor  ©n | 1sinma
panel alarm Devrede kalma oranlarinin Gstlinde galisma siiresinden dolayi.
ISIglyaniyor.  ["puciik | Ayni giic kaynaginda birden fazla makine calisiyor olabilir.
voltaj
eriIiJmi Gug kaynagi yetersiz olabilir. Daha gli¢li yada makinaya uygun
& " | glic kaynagi kullaniniz.
Asirl Asiri akim karta zarar vermis olabilir. invertdér bordu ve
akim elektronik kartlari kontrol edin.

korumasi
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YETKILi SERVISLER

BOLGE FIRMA iLETiSiM
iSTANBUL VEGA MAKINA SAN. VE TiC. AS. KIRAGC MEVKii AKCABURGAZ MAH. 361. SOK
NO:15 ESENYURT- iST
TEL: 0212 886 43 00
iSTANBUL KAAN TEKNIK MAKINA KAYNAK iKITELLI ORG SAN BOLGESI,SEFAKOY SAN SiT.3
MALZEMELERI TicC. BLOK NO 8 .iKITELLI/iISTANBUL
TEL: 0212 67148 53
KAPTAN TEKNiK AMBARLI MH.NEHIR SOK NO=15A
iSTANBUL AVCILAR/ISTANBUL
TEL: 0212 695 01 56
MARMARA KAYNAK ELEKTRONIK | SOGANLIK YENi MAH. TEVIK FIKRET SOK. NO:37
iSTANBUL KARTAL/ISTANBUL
TEL: 0216 309 19 49
KOCAELI NET KAYNAK MAKINELERI Sanayi mah. Omerturk ¢akal Bulvari, izmit San.
ELEKTRIK ELEKTRONIK iNS. SAN.ve | Sit. 14. Cd. 12. Blok No:13 iZMiT / KOCAELI
TiC. LTD. STi TEL: 0262 349 45 25
SAKARYA AKTIF ELEKTROMEKANIK ELEK. MALTEPE MAH. ORHANGAZi CAD. NO:34B
MOTOR SAR. SAKARYA TEL: 0264 291 33 49
BALIKESIR KARESI KAYNAK MERKEZI Pasaalani Mah. Merkez Yeni Sanayi Sitesi 24.
Sk. No:1/A BALIKESIR ~ T: 0266 246 41 01
BURSA GEKASER KAYNAK MAKINE TAS. | UCEVLER MAH. DiVAN SOK. NO:6 NiLUFER /
iTH. iHR. SAN. VE TiC. LTD. STi. BURSA T:02244413170
BURSA AB KAYNAK CENTER KAYNAK MAK. | Cali Mah. Degirmen Cad. No: 10 Niliifer /
SAN. TiC. - BAYRAM HACIOGLU BURSA
T:0224 21520 63
ESKISEHIR CANLAR TEKNIK HIRDAVAT 75. YIL MH. TEKSAN SAN. SIT. J5 BLOK
NO:9/10/11 ESKISEHIR T: 0222 228 17 80
ALPSER MAKINA SERVIS 119. SOK. NO:10/A YESILOVA / iZMiR
iZMmiR HIZMETLERI T:0232 467 53 39
ANKARA KEYVAN TEKNIK SERV. SAN. VE TiC. | IVEDIK ORG. SAN. BOL. 646 SOK. NO: 15 OSTiM
LTD. STi / ANKARA
T: 0312 395 44 66
ANKARA A.E.M ANKARA ENDUSTRI MAKINA | 1199 SOK. NO :7/P07 OSTiM — ANKARA
iMALAT LTD. STi. T: 0312 386 09 90
KONYA OZ TEKNiK iS BOBINAJ DOGRAMA | BUSAN OZEL ORG. SAN. KOSGEB CAD. 2 SK
DEKOR SAN. VE TiCARET LTD. STi. NO:39 KARATAY / KONYA
T: 03323452704
ADANA OZTEKNIK KAYNAK MAK. SAN.. Yesiloba Mah. Yeni Metal Sanayi Sitesi 19.

Sokak 6 Nolu Carsi No:35-37 SEYHAN / ADANA
T:0322 429 39 85




GCORUM EMEK BOBINAJ KUOGUK SAN SIiT 23.CAD NO 5/C GORUM
T: 0364 234 68 84
SAMSUN MED KAYNAK iLK ADIM SANAYi SITESI 57 SK. NO:44
TEKKEKOY / SAMSUN T: 0362 260 50 01
KAYSERI ELEKTROLAND SAN. TiC. LTD STi AGAC iSLERI SANAYI SITESI 25. CADDE NO:19
KAYSERI T:0352 3115365
KAHRAMANMARAS | SUNBUL TRAFO KUCUK SANAYi SITESi 5.CADDE NO:46
KAHRAMANMARAS T: 0344 236 06 20
SANLIURFA LALE KAYNAK TOPTAN KAYNAK CUMHURIYET CAD. 1.VATAN SOK. NO:35
ELEKTRODLAR - BEKIR LALE SANLIURFA T: 0414 3158013
DiYARBAKIR TERMO i$ BOBINAJ 1. SAN SITESi 14. BLOK NO:6 DIYARBAKIR
T: 04122377827
TRABZON DING BOBINAJ - AYHAN DINCER SANAYi MAH. 301. SOK BUYUK SAN. SITESi 12-F

BLOK DEGIRMENDERE - TRABZON

Asagida belirtilen durumlar garanti kapsami disindadir:

1. Makinenin yetkili teknik servisimiz digindaki bir kisi, kurulus ya da makine
sahibi tarafindan agilmasi ve tamir edilmesi

2. Makine sebekeye baglanirken besleme geriliminin yanhs belirlenmesi (Sehir
elektrik sebekesindeki ani voltaj yikselmeleri ve algalmalari ya da benzeri
sorunlardan kaynaklanan arizalar

3. Makinenin kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde kullanilmamasi sonucu
olusan arizalar

4. Makinenin yikleme ve bosaltma gibi nakliye islemleri sirasinda arizalanmasi
ve hirpalanmasi

5. Makinenin Uzerindeki ve garanti belgesinde yer alan tarih ve numaralarda
herhangi bir tahrifat veya silinme yapilmasi

6. Dogal afetler sonucu meydana gelen arizalar

7. Orjinal aksesuarlarin kullanilmamasi sonucu olusan arizalar




10.

11.

12.

13.

14.

GARANTI SARTLARI

Cihazinizi ehliyetli elektrikgiye baglatiniz. Yanhis baglamadan dolay olusabilecek
hasarlar garanti kapsaminda degildir.

Garanti suresi cihazin fatura tarihinden itibaren baslar

Cihazlarin bakim ve onarimi firmamizda yapilir. Yerinde servislerde, servis
personelinin ulagim, konaklama giderleri misteriye aittir. Yolda gegen mesai siresi
bedeli servis Ucretine eklenerek tahsilati pesin yapilir.

Cihaz guclinin Ustinde yiklenecek yiklerden dolayr olusacak hasarlar
(kontaktor, pako salter, diyot, tristor ve bobin sargilari) garanti kapsami digindadir.

Cihazda kullanilan TSE’ li veya CE'li pargalar Ureten firmanin garantisi altindadir.

Cihazin garanti suresi iginde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sire garanti
slresine eklenir. Cihazin tamir siires en fazla 30 is glnudir. Bu slire cihazin servis

icin teslim edildigi tarihten itibaren baglar.
Cihazin bakim igin firmamiza gelis — gidis ulasim ve tasima Ucretleri musteriye aittir.

Cihazin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullaniimasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

Asidik ve rutubetli ortamlarda calisiip paslanmalardan dolayl olusacak hasarlar
garanti kapsami disindadir.

Cihazda nakliye esnasinda meydana gelebilecek hasarlar garanti kapsami
disindadir. Musteri isterse nakliye sigortasi yaptirabilir.

Sebeke geriliminden kaynaklanan hasarlar garanti kapsami digindadir.

Cihaza her yil bakim yaptiriimali, mUsteri bakim anlagmasi yaptiriimalidir.

Cihaziniz imalat hatalarina karsi 2 yil garantilidir.

intilaf vukuunda istanbul Mahkemeleri ve Icra Daireleri yetkilidir.
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Makina San. ve Tic. A.3.
KIRAG MEVKii AKCABURGAZ MAH. 361.S0K NO:15 ESENYURT -ISTANBUL
TEL: 0212 886 43 00

FAX: 0212 886 43 01
E-POSTA: info@vegamak.com

www.vegamak.com
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