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BW-S 500WMF ce

500 A, Gazalti (MIG/MAG) Multifunction Kaynak Makinesi




BW-S 500WMFE (Multifunction)

BW-S 500WMF Multi-Proses ve Inverter tabanli kaynak makinasidir,
mikroiglemci kontrolli oldugundan dolayi enerji tasarrufu elde edilmesini saglar.
Hangi modda kaynak yapildiysa son de@erler cihaz tarafindan kaydedilir ve her modun
menu seg¢enegi bulunur.

OZELLIKLER

Multi-Proses galisma 6zelligi — Ark Kaynak Modu

Lift Tig Kaynak Modu (Degdirmeli Argon Kaynak)

Yuksek Frekans Baslangi¢ Tig Kaynak Modu (Argon

Kaynak) Mig Kaynak Modu (Gaz Alti Kaynak)

e Yiksek Galigma Rejimi - %100 Calisma rejimine gore tasarlanmistir.

e 2T ve 4T Galigma Uygunlugu — 2T(Manuel) ve 4T(Otomatik) tum kaynak
modlarinda kolayca segilebilme 6zelligi.

e Tig Kaynak Kontrol Menii — Kaynak baglangi¢ ve kaynak bitis akim
ayarlama 6zelligi. Kaynak oncesi ve sonrasi gaz sure segimi. Pals
kaynagi icin menu ayar segimi.

o Dijital Ekran — Kaynak esnasinda gergek voltaj ve akim degerleri gdsterimi,
Kaynak 6ncesi enkoder yardimiyla dijital olarak kaynak voltaj ve akimi
hassas ayar ozelligi.

e izoleli Sogutma Sistemi — Sogutma sistemi ortamdaki en kétii kosullara
gore tasarlanmistir, tasarimindaki izole sayesinde makine igine higbir
sekilde demir tozu
veya ortamdaki kati pargaciklari barindirmaz.

e Dayanikli ve Ergonomik Dig Kasa — Cesitli darbelere karsi metal dayanikli
dis kasa yapisi. Ana makinenin tasima arabasindan ayrilabilme 6zelligi.

e ki Yil Garanti — Uriiniin tim pargalari ve isciligi icin gegerlidir.



On Kontrol Panel
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REMOTE / MAIN

Her kaynak modlari arasinda gezinmeyi
saglar ve bu sayede hangi kaynak proses
kullanilacaksa segimi yapar. On paneldeki
led 15101 secgilen modu gdosterir.

Mig kaynak voltaj ayarinin Ana panelde
veya Tel siirme unitesi Uzerinde
yapilabilmesi i¢in segenek saglar.

Enkoder makinenin Voltaj ve Akim
ayarlarinin yapilmasini saglar ayrica menii
ayarlarina giris olarakta kullanilir.




Mig modunda kaynak dncesi voltaj
ayari goruntilenir, Kaynaga
basladiktan sonra tiim modlarda
kaynagin gercek voltaj degerlerini
gosterir. Menii segeneginde
DIJITAL parametrelerin agiklamasini bu
GOSTERGE ekranda goriiriiz.

Kaynak yapilmadan 6nce énceden
ayarlanmis kaynak akimi
goruntilenir. Kaynak yapilirken
gercek akim degerini gosterir. Menu
seceneginde parametrelerin
yapilacak ayar degerlerini bu ekranda
goriruz.

Encoderin butonuna 5 sn. siireyle
MENU basildiginda meni se¢enekleri giris
ENKODER saglanir. Cesitli kaynak parametreleri
enkoder ile ayarlanir.

1) Enkoder butonuna 5 sn. sureyle basiniz.
2 ) Ayarlanacak parametreyi se¢mek i¢in enkoderi kullanin.
(Bu Voltaj ekraninda goruntulenecektir.)

MENU 3 ) Enkoder butonuna tekrar basildiginda parametre
SECENEKLERI aciklamasi yanip sonmeye baslayacaktir, bu sayede segilen
GIRIS ve AYAR |parametre degerin ayarini yapabiliriz.

4 ) istediginiz degerleri belirledikten sonra 5 sn. siireyle
enkoder butonuna tekrar bastiginizda menu
seceneklerinden ¢ikacaksiniz.




Parametre Secimleri

HF TIG PROSES
(Yuksek Frekans TIG)

Pzals Ac - Kapa

Fulse On - Off

Fals Frekans

Pulse Frequency

Pals Duty Cycle

Pulse Duty Cycle

Taban Akim

Base Current

0.01&n ile 25.08n arasl yar

i.01sn ile 25.08n aras ayar
sahasl.

nlzrak gosterilir, set edilen akim
degerine ayarlanilan sn
degerinde ulasir.

0.01sn ile 20.0sn aras! ayar
sahasl.

Rarpa bitigi sn degeri alarak
nasterilir, kayneak bitisi
zyariznilan sn degerinde
sonlandirihir,

0.01sn ile 25.08n aras! ayar
sahasl.

Pals ozelligini agar veya kapatir.
On (Ag) — OFF [Kapa)

Pals frekansin galisma hertzini
belirler.

20Hz — 10 .0Hz =rasi zyar sghasl.

Pals gahsma frekansinin yoksek
epe degerinin suresini aysarlar.

%a 20 -% BD sres ayar sahasi.

Pals gahsma frekansinin taban
zkirn degerini ayarlar.

2 20 - % 100 aras ayar sghasi.



TEKNIK OZELLIKLER

BW-S 500WMF

Giris Voltaj 3~ 380V £+ 10% 50/60 Hz
Giris Akim 40.4 A
Cikis Voltaj asvDC
Cikis Akim 450A
Devrede Kalma %100 450A
Crani (40 °C)
Agik Devre Voltaj 55vVDC
Olgiler (mm) 350 X 370 X 620
Adirlik 32Kg




