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400 A Ortiilii Elektrod (MMA) / D ez
Argon (TIG) Kaynak Makinesi €

= invertor teknolojisi ile
uretilmis olup, elektrik
sarfiyat duisiktr.

® Agir endiistriyel
kullanimlar igin
tasarlanmig olup,
devrede kalma orani
(DKO) yiiksektir.

CC WML
DC WELDERS

® (31,6 mm - 36,00 mm
arasindaki seliilozik, rutil
ve bazik karekterli her tip
elektrod ile siirekli
kaynak yapabilmektedir.

m Sebekeden kaynaklanan
voltaj dalgalanmalarin
(%£10% oraninda)
tolere eder ve
bu sayede olusabilecek
arizalanmalari dnler.

® ift TIG 6zelligi sayesinde
Yiiksek Frekans (HF) 'a

® Digital Voltmetre ve Ampermetre Uygulamalar: ihtiyac duymadan
® Jeneratdr ile uyumlu galisma Ortdilii Elektrod (MMA) TIG kaynag yapmaya
® 3 m Sase baglanti kiti ve Lift TIG imkan saglar.

3 m kaynak pense Kkiti

Acik Devrede T
Frekans | Power | Akim Devre Kalma Olgiiler Agirhik | Koruma

Factor | Araldt | vyoltaji | Orami (40°C) (YxGxD) Sinifi

Girig
Voltaji

3~380V+10% | 50/60Hz | 0,85 65-400 A 55V 400 A, 60 % | 385x320x570 mm | 255Kg | IP 23
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