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m Multifonksiyon kaynak
modeli ile Lift TIG,
MIG/MAG ve Elektrod
kaynagi yapabilme
imkan.

B Yeni PWM ve IGBT inverter
teknolojisi.

® Manuel ve SYN fonksiyonlu
MIG/MAG.

B Mikemmel ark kontroli
ve daha diizglin kaynak
sonuglari igin MIG dalga
formu (endUiktans) kontrolU.

B Krater kontrol ayari ile
2T /AT tetikleme islemi.

B Ayarlanabilir 6n akis,
son akig, geri yanma ve
yumusak baglatma ayari.

B Ayarlanabilir agagi egim.

¥ 300 mm @'ye kadar
makara igin disli tahrikli
dahili tel besleyici.

m Euro MIG torg baglantisi.

Uygulamalar:
MIG/MAG B Makara tabancasi baglantisi.
Elektrod (MMA)
Lift TIG
.. - e e Devrede Kalma O 40°C
Voﬁ:j:ll§(V) Frekans Girig A\klml Glrliv?’ucu D LEEOIENDIHY)
(A) (KW) MIG TIG Elektrod
MIG: 66.0 MIG: 15.2 40% 300A 40% 300A 40% 250A
1~220/230 50/60 Hz TIG: 52.5 TIG: 12.0 60% 245A 60% 245A 60% 205A
+10% Elektrod: 56.5 | Elektrod: 13.0 | 100% 190A 100% 190A 100% 160A
Kaynak Kaynak Yiiksii Agirlik Olgiiler
Akim Aralig Gerilimi uksuz Uygulamalar Koruma ¢
(A) (V) Gerilim (v) | Y9 Sinifi (?(9) (mm)
MIG: 30-300 MIG: 15.5-29 MIG: 81 MIG/MAG
TIG: 10-300 TIG: 10.4-22 TIG: 18.5 Elektrod (MMA) IP21S 26.7 680x265x450
Elektrod: 10-250 | Elektrod: 20.4-30 | Elektrod: 18.5 Lit TIG
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