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MMA ORTULU ELEKTROD

S 160

S 200

* Invertor teknolojisi ile uretilmis olup,
elektrik sarfiyati diguktr.

* HOTSTART ve ARC FORCE ayari.

* Seliilozik, rutil ve bazik karekterli elektrodlar
ile siirekli kaynak yapabilmektedir.
(S 400)

* Lift TIG dzelligi sayesinde Yiiksek Frekans (HF) 'a

BLUWELD)

S 400

* Digital Ampermetre gostergesi.
* Jeneratorler ile uyumlu.

* Kablolu uzaktan kumanda ile

* Rutil ve bazik karekterli elektrodlar ile
sirekli kaynak yapabilmektedir.

ihtiyac duymadan TIG kaynag yapmaya
imkan saglar. (S 160 /S 200/ S 250/ S 400)

calisabilme. (S 400)

(S160/S 200/ S 250)

Teknik Ozellikler $ 160 $200 S 250 S 400
Uygulamalar Ortilii Elektrod / Lift TIG Ortiilii Elektrod / Lift TIG Ortillii Elektrod / Lift TIG Ortiilii Elektrod / Lift TIG
Giris Voltajl 1~220/230 V =10% 1~220/230 V =10% 1~220/230 V =10% 3~380/400V =15%
Frekans 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Gig 4,7 Kw 6,8 Kw 8,7 Kw 17
Power Factor 0,75 0,75 0,70 0,85
Akim Araligi 10-160 A 10-200 A 10-250 A 40-400 A
Acik Devre Voltaji 59V 65V 69V 54V
Devrede Kalma Orani (40 °C) 160 A, 15% 200 A, 25% 250 A, 25% 400 A, 60%
Olgiiler (YXGXD) 208x114x305 mm 240x135x380 mm 285x190x420 mm 595x310x555 mm
Agirlik 3,9 Kg 5,6 Kg 9.3 Kg 30,5 Kg
Elektrod Gapi @1,6 - 33,2 71,6 - 04 01,6 -@5 @1,6 - 96
Koruma Sinifi IP 23 IP 23 IP 23 IP21S
Aksesuar 3 m. sase baglant kiti 3 m. sase baglantr kiti 3 m. sase baglanti kiti 3 m. sase baglant kiti

3 m. kaynak pense Kkiti 3 m. kaynak pense kiti 3 m. kaynak pense Kkiti 3 m. kaynak pense Kkiti
Garanti 2yl 2yl 2yl 2yl
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oc|. |3 fce MIG/MAG GAZALTI

BW-C 250 BW-S 400
PROPULSE

* invertdr teknolojisi ile tiretilmis olup,
elektrik sarfiyati disuktr.

* Monofaze. (BW-C 250)

* Dijital ampermetre ve voltmetre BW-C 350
sayesinde daha hassas kaynak
parametre ayarlar yapilabilir.

* Full dijital kontrollii, double pulse

Tasinabilir, kompakt tasarim. 6zellikli (BW-S 400 PROPULSE)

LBW-C 250 / BW-C 350) .
Alagimli, alasimsiz gelik, paslanmaz, aliminyum,

ve bakrr alagimii kaynak tellerinin kaynagina uygundur, ~ Fulse dzelligi sayesinde karbonlu celiklerin, DOUBLE PULSE dzellig
paslanmaz celiklerin, aliiminyum ve aliiminyum sayesinde, kaynak dikisinde

* 2T / AT tetik ayarlan ile uzun veya hassas islerde ?;ﬁ'g‘l'omggmﬂggn kaynagina uygundur. g]ﬁurﬁi?r;nzll(?:tl;iﬁ:t'

kaynakeiya kolaylik saglar. (BW-S 400 PROPULSE)
Teknik Ozellikler BW-C 250 BW-C 350 BW-S 400 PROPULSE
Uygulamalar MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG / Pulse MIG
Girig Voltajl 1~220/230 V £10% 3~380/400 V £10% 3~380/400 V £15%
Frekans 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Girig Akimi - - -
Giig 7,6 Kw 7,8 Kw 18 Kw
Tel Stirme Hizi (m/min) - - 1.3-22
Tel Gapr (mm) - - 0,8/1,0/1,2/1,6
Tel Makara Kapasitesi 15-18 Kg 15-18 Kg 15-18 Kg
Power Factor 0,72 0,72 0,90
Voltaj 16,5-26,5 V 16,5-26,5 V -
Acik Devre Voltaji 45V 46V 46V
Devrede Kalma Qrani (40 °C) 250 A, 40% 250 A, 60% 400 A, 60%
205 A, 60% 200 A, 100% )
160 A, 100% - -
Akim Araligi 50-250 50-350 50-400
Ark Bitig Akimi - - -
Kaynak Voltajl - - -
Olgiiler (YXGXD) 430x235x600 mm 430x235x600 mm 1000x420x1390 mm
Agirlik 24,1 Kg 23 Kg -
Koruma Sinifi P23 IP 23 IP 23S
Garanti 2 yll 2yl 2yl
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TIG (DC) ARGON

(&

T 400P T 400PW

* Invertér teknolojisi ile
Uretilmis olup, elektrik
sarfiyatl dUgUktr.

* Yiiksek frekans (HF) 6zelligi
sayesinde tungsten elektrod

is parcasina temas ettirilmeden
ark basglangici saglanur.

* Su sogutma ve tagima
linitesi opsiyoneldir.
(T 265P / T 400P)

* 2T | 4T tetik ayarlan ile
uzun veya hassas iglerde
kaynakglya kolaylik saglar.

* Ayak pedali opsiyoneldir. * Krater dolgu ve son gaz

* Digital Ampermetre

gostergesi. * Sebekeden kaynaklanan voltaj (T 265P / T 400P / T 400PW) ozelligi ile olusabilecek
dalgalanmalarini (x 10% oraninda) kaynak hatalari kolayca
* Jeneratdr ile uyumlu. tolere eder ve bu sayede olusabilecek onlenir.
arizalanmalari 6nler.
Teknik Ozellikler T200 T 250 T 265P T 400P / T 400PW
Uygulamalar TIG/ MMA TIG/ MMA Pulse TIG / MMA Pulse TIG / MMA
Giris Voltaji 1~220/230 V £10% 1~220/230 V £10% 3~380/400 V £10% 3~380/400 V £10%
Frekans 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Gig 5,2 Kw 9 Kw 8,7 Kw 16 Kw
Power Factor 0,75 0,75 0,75 0,75
Akim Araligi 10-200 A 10-250 A 5-250 A 5-400 A
Acik Devre Voltaji 62V 66 V mv 73V
Devrede Kalma Orani (40 °C) 200 A, 40% 250 A, 40% 250 A, 35% 400 A, 40%
Pulse Frekans Araligi - - 0,5-200 Hz 0,5-200 Hz
Pulse Geniglik Alani - - 5-95 % 5-95%
Olgiiler (YXGxD) 231x135x395 mm 231x148x467 mm 350x190x457 mm 445x240x530 mm
Agirlik (Giig Unitesi) 7Kg 10 Kg 11,8 Kg 24,6 Kg
Koruma Sinifi IP21S IP23 IP 23 IP 23
Aksesuar 4 m. torg 4 m. torg 4 m.torg 4 m. torg
3 m. sase baglanti kiti 3 m. sase baglanti kiti 3 m. sase baglanti kiti 3 m. sase baglanti kiti

Garanti 2yl 2yl 2yl 2yl
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TIG (AC/DC) ARGON

T 320P Ac/DC

* Invertér teknolojisi ile
uretilmis olup, elektrik
sarfiyati duigUktdr.

* Aluminyum kaynagina T 400P AC/DC

uygun, Ortiilii Elektrod ve

Pulse TIG (AC/DC) kaynak
makinesi
* Su sogutma ve tagima Unitesi
* Digital Ampermetre opsiyoneldir.
gostergesi. (T 320PW / T400PW) T 320PW Ac/DC

* Jenerator ile uyumlu.

* Ayak pedali opsiyoneldir.

T 400PW Ac/DC

‘o %:ggcvl ITTif)glI:\;V.I)- 400 * 2T | 4T tetik ayarlari ile uzun veya * PULSE 6zelligi sayesinde
" Yuksek frekans (HF) hassas islerde kaynakglya kolaylik ince malzemelerde Is girdisi
ozelligi sayesinde saglar. nedeniyle olusabilecek

* Sebekeden kaynaklanan voltaj

dalgalanmalarini (+ 10% oraninda) * Krater dolgu ve son gaz ozelligi
tolere eder ve bu sayede olusabilecek ile olugabilecek kaynak hatalar
arizalanmalari 6nler. kolayca onlenir.

tungsten elektrod
is parcasina temas
ettirilmeden ark
baslangici saglanir.

zararlarin 6nline geger.
Kalin malzemelerde
daha fazla niifuziyet saglar.

Teknik Ozellikler

T 320P AC/DC / T 320PW AC/DC

T 400P AC/DC / T 400PW AC/DC

Uygulamalar Pulse TIG / MMA Pulse TIG / MMA
Giris Voltaji 3~380/400 V £10% 3~380/400 V £10%
Frekans 50/60 Hz 50/60 Hz
Giig 13 Kw 17,5 Kw
Power Factor 0,75 0,75
Akim Araligi 10-320 A 10-400 A
Agik Devre Voltaji 61V 61V
Devrede Kalma Orani (40 °C) 320 A, 60% 400 A, 60%
Pulse Frekans Araligi 0,5-200 Hz 0,5-200 Hz
Pulse Geniglik Alani 5-95 % 5-95 %
Olgiiler (YXGxD) 385x240x570 mm 385x240x570 mm
Agirhik 25,8 Kg 26,6 Kg
Koruma Sinifi IP 23 IP 23
Aksesuar 4 m. torg 4 m. torg

3 m. sase baglanti kiti 3 m. sase baglanti kiti
Garanti 2yl 2yl
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Pro Cut 40

Pro Cut 100

* invertor teknolojisi ile dretilmig
olup, elektrik sarfiyati diigtktir.

Pro Cut 60
* Pilot ark teknolojisi sayesinde;

ark baglangici kolay, kesme

kapasitesi ve kesme hizi yiiksek olup,
sarf malzemelerin 6mrii daha uzundur.

* Asin sicaklik ve amperlerde

farkli koruma ve alarm fonksiyonlar
(hava basincl, nozul uyarisl,

torg tetik uyarisi, asin yiklenme, v.b.)
mevcut olup, 6n panelde ikaz 11§1 yanar.

* Dijital gosterge.

* Geligmis ark teknolojisi ile
yiiksek hizda kesim.

* 2T / 4T tetik ayarlan ile uzun veya hassas
islerde galigana kolaylik saglar.

Teknik Ozellikler Pro Cut 40 Pro Cut 60 Pro Cut 100
Uygulamalar Plazma Plazma Plazma
Girig Voltajl 1~220/230 V £10% 3~380/400V =10% 3~380/400V =10%
Frekans 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Ortalama Girig Akimi 28,8 A 15A 21A
Ortalama Girig Giici 6,3 Kw 9,9 Kw 13,8 Kw
Bosta Caligma Voltajl 275V 300V 300V
Kesim Amper Araligi 15-40 A 25-60 A 25-100 A
Devrede Kalma Orani (40 °C) 40 A, 60% 60 A, 100% 100 A, 100%
Verim >85% >85% >85%
Kesme Kalinigr (Diistik Alagimli Karbon - Max.) 20 mm 30 mm 45 mm
Tavsiye Edilen Kesme Kalinligi (Max.) 12 mm 22 mm 30 mm
Agirhk 11,5 Kg 30 Kg 50 Kg
Koruma Sinifi IP 23S IP 23S IP 23S
Olgiler (YXGXD) 500x200x330 mm 595x255x500 mm 680x350x865 mm
Garanti 2yl 2yl 2yl
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TEKNIK TERIMLER

Arc Force:
Ortillii elektrod kaynagji sirasinda kaynak akiminin gegici olarak artmasidir. Bu artis; elektrodun ergimesini ve kaynak banyosuna
gecisi kolaylastirr.

Bosta Galigma Gerilimi:
Kaynak makinesinin; kaynaga hazir durumda iken (ark baglamadan), uglari arasinda olgtilen gerilim degeridir.

Burn-back:
Kaynak bitirildikten sonra torcun ucundan digar ¢ikan kaynak telinin, kaynak banyosuna yapigmamasi igin verilecek ek akim siiresinin
ayarlanmasidir.

D.K.0.(Devrede Kalma Orani):
Kaynak makinesinin; 10 dakikalik zaman diliminde, max. Amperde kaynak yapabildigi strenin, yizdesel degeridir.
Ornek: %35 D.K.0.,160A giiciinde olan bir kaynak makinesi, 10 dakikalik bir zaman diliminde, enfazla 3,5 dakika 160 A'de calisabilir.

Hotstart (Sicak Baslangic):
Arkin ilk baglangici sirasinda olugabilecek hatalari (yapigsma, eksik ergime, v.s.) onlemek igin, ark baslangic akiminin belli bir stire ve
belli bir miktar ytikseltilerek kaynagin kolay tutusturulmasina denir.

Krater dolgu:
Kaynak bitisinin kontrollii bir sekilde yapilarak, bitis noktasindaki kraterin doldurulma iglemidir.

MIG/MAG:
Surekli tel ile koruyucu atmosfer altinda yapilan gazalti kaynag M.I.G (Metal inert Gaz), M.A.G (Metal Aktif Gaz) veya
G.M.A.W (Gaz Metal Ark Kaynagi)

MMA:
Ortlili Elektrod Kaynagi

TIG:
Kullanilan koruyucu gazin ve elekirod malzemenin tipinden kaynaklanan yontemin adi (Tungsten-Inert Gaz) olup en ¢ok kullanilan
koruyucu gaz argon'dur.

Pilot arc:
Plazma kesme islemi igin tetige basildiginda torcun ucundaki alevienen arktir. Kesim islemine kolay baslanmasini saglar.

Pulse (Pals) Kaynagi:

Kaynak akiminin ayar mekanizmalan yardimiyla darbeli olarak iiretildigi giic kaynaklandir. Ozellikle 1si girdisinin diisiik olmasini
istedigimiz malzemelerde yiiksek verimlilikle kullanilirlar. Darbeli akim sayesinde; yiiksek amper degerlerinde ergime, dustik amper
degerlerinde ise kaynak banyosunun sogumasi ve dizginliigi saglanir.

"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.S.'nin tescilli markasidir"
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Osmangazi Mahallesi 2647. Sokak
No:15 Esenyurt-ISTANBUL
www.bluweld.com.tr

T.: 0212 886 43 00 pbx

F.: 0212 886 43 01
info@vegamak.com

Online satis:www.vegamakonline.com

c/bluweldkaynak
® /bluweld

@/vegamak

You®/VegamakKaynak
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