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NOVOFIL

WELDING WIRE

Hafif Alagimh Gazalt (MIG/MAG) Kaynak Telleri

SGMO

% 0,5 Molibdenli diisiik alagimli geliklerin kaynaginda kullanilan masif
gazalti kaynak telidir. Yilksek uzama degerleri sayesinde ince taneli

celiklerin kaynaginda miikemmel sonuglar elde edilebilir. Diigik
sicakliklarda yiiksek tokluk degerleri elde edilebilir

Standartlar

SFA-5.28/5.28M: 2005 AWS ER 70S-A1
UNIEN ISO 21952-A: 2012-G MoSi

Kaplama

Makara : Bakir | Bronz | Kaplamasiz
Drum : Bakir | Bronz | Kaplamasiz
Cap

Makara: 0,8 mm | 1,0 mm | 1,2 mm
Drum: 0,8 mm | 1,0mm | 1,2 mm

Adgirhk

Makara: 15 Kg | 16 Kg | 18 Kg
Drum : 250 Kg

Onay

CE

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (N/mm?): 400
Gekme Dayanimi (N/mm?): 615
Uzama (%): 26

Darbe Dayanimi (Joule):

150 (+20°C') / 90 (-20°C")

Kimyasal Kompozisyonlar
C [ Mn]| Si | Ni | Mo| Cu
01! 1 los50 011051015

Koruyucu Gazlar

M21: Ar + 15-25% C02
C1:100% CO2

Kaynak Pozisyonlari

LEEHTHE

1G/PA 2F/PB  2G/PC 4G/PE  3G/PF  3G/PG

"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.S.'nin tescilli markasidir"

¢ NOVOFIL

GOLD

oty

ER 100SG

680 N/mm?ye kadar akma mukavemeti ile ince taneli ve yiksek
mukavemetli celiklerin kaynagi i¢in kullanilan diisik alagimii bir MIG/MAG
telidir. Ozellikle Ni-Cr-Mo celiklerinden dretilen dusik sicakliktaki
uygulamalar icin kullanilrr.

Standartlar

AWS A 5.28: ER100S-G
ENISO 14341-A: G 62 4M21 Mn3NiCrMo
EN 12534: G Mn3NiCrMo

Kaplama
Makara / Drum : Bakir | Bronz | Kaplamasiz

Gap (mm) Onay

Makara:1,0 | 1,2 ] 1,6 CE
Drum:1,01,2]1,6

Agirlik (Kg) Koruyucu Gazlar
Makara: 15| 16 | 18 M21: Ar + 5-25% C02
Drum : 250 | 300 | 450 C1:100% CO2

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (N/mm?): 680
Gekme Dayanimi (N/mm?): 770
Uzama (%): 24

Darbe Dayanimi (Joule):

110 (+20°C') / 60 (-20°C")

Kimyasal Kompozisyonlar

C | Mn]| Si | Ni | Cr| Mo] Cu
0,09/165] 061 15 03| 0,31<0.25

Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilen Malzemeler

ince Taneli Gelikler: Boru Gelikleri:
DIN: StE 460 - StE 620 EN: L485MB, L555MB
EN: 5620Q ; P460N DIN: X60, X65, X70, X80 (API 5LX)

islah Edilmis ince Taneli Yapi Gelikleri:
DIN: N-A-XTRA 56, N-A-XTRA 63,
N-A-XTRA 70

EN: S550QL1, S620QL1, S690QL1

DIN: T1, T1A, T1B

Kaynak Pozisyonlar

L EHTHE

1G/PA 2F/PB  2G/PC 4G/PE  3G/PF  3G/PG

2 Hafif Alagimhi Gazalti (MIG/MAG) Kaynak Telleri \\vega
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NOVOFIL

WELDING WIRE

7 NOVOFIL

Ok 60LD

sty

ER 110SG

690 N/mm?2ye kadar akma mukavemeti ile ince taneli ve yiksek
mukavemetli geliklerin kaynag icin kullanilan diisiik alagimhi bir MIG/MAG
telidir. Yuksek tokluk degerine sahip —40°C'ye kadar ¢alisma sicakliklannda
kullanilan bir kaynak metali verir. Ozellikle Ni-Cr-Mo celiklerinden dretilen

diisik sicaklik uygulamalari igin kullanilir.

Standartlar

AWS A 5.28: ER110S-G
ENISO 14341-A: G 69 4M21 Mn3Ni1CrMo
EN 12534: G Mn3Ni1CrMo

Hafif Alagimh Gazalt (MIG/MAG) Kaynak Telleri

ER 120SG

960 N/mm?2ye kadar akma mukavemeti ile ince taneli ve yiksek
mukavemetli geliklerin kaynag icin kullanilan diisiik alagimli MIG / MAG
kaynak telidir. Yiiksek tokluk degerine sahip -40°C'ye kadar ¢alisma
sicakliklarinda kullanilan bir kaynak metali verir. Ozellikle Ni-Cr-Mo

celiklerinden dretilen distik sicaklik uygulamalar igin kullanilir.

Standartlar
AWS A 5.28: ER120S-G

EN ISO 16834-A: Mn4Ni2,5CrMo

Makara / Drum : Bakir | Bronz | Kaplamasiz

Kaplama Kaplama
Makara / Drum : Bakir | Bronz | Kaplamasiz

Cap (mm) Onay Cap (mm)

Makara:1,0 | 1,2 | 1,6 TUV, CE Makara:1,0 | 1,2 | 1,6
Drum:1,0]12]1,6 Drum:1,0] 12|16
Adirlik (Kg) Koruyucu Gazlar Adirlik (Kg)

Makara: 15| 16 | 18
Drum: 250 | 300 | 450

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (N/mm?): 770
Gekme Dayanimi (N/mm?): 880
Uzama (%): 21

Kimyasal Kompozisyonlar
C | Mn| Si | N | Cr|Mo]Cu
0,09/ 1,6 1075/ 0,6 10,55/ 0,25<0,25

70 (-20°C")

M21: Ar + 5-25% C02
C1:100% C02

Darbe Dayanimi (Joule):
180 (+20°C")

Makara: 15| 16 | 18
Drum: 250 | 300 | 450

Tipik Mekanik Ozellikler

Uzama (%): 16

Akma Dayanimi (N/mm?): 960
Gekme Dayanimi (N/mm?): 1040

Onay
CE

Koruyucu Gazlar

M21: Ar + 5-25% C02
C1:100% C02

Darbe Dayanimi (Joule):
60 (-40°C")

Kimyasal Kompozisyonlar

C | Mn|Si|Ni

| Cr | Mo Cu

01118 066/ 245

0,38 0,47/<0,20

Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilen Malzemeler

Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilen Malzemeler

ince Taneli Gelikler:
DIN: StE 420 - StE 500

Boru Gelikleri:
EN: L485MB, L555MB

ince Taneli Gelikler:
DIN: StE 420 - StE 500

islah Edilmis ince Taneli Yapi
Celikleri:

EN: S420N ; S500N

DIN: TStE 420

EN: S420NL

DIN: WStE 420 - WStE 500
EN: P420NH - P500NH
islah Edilmis ince Taneli Yapi Gelikleri:

DIN: N-A-XTRA 56, N-A-XTRA 63, N-A-XTRA 70
EN: $550QL1, S620QL1, S690QL1

DIN: T1, T1A, T1B

DIN: HSB 77V, Weldox 700, BH70V

DIN: HY 90, HY 100, Welten 80, Bisalloy 80
Kaynak Pozisyonlari

DIN: X60, X65, X70, X80 (API 5LX)

LEEHTEHE

1G/PA 2F/PB  2G/PC 4G/PE  3G/PF  3G/PG

EN: S420N ; S500N

DIN: TStE 420 |EN: S420NL
DIN: WStE 420 - WStE 500

EN: P420NH - P500NH
DIN: TStE 690 V

EN: S690QL

EN: S690Q

DIN: StE 690.7 TM

EN: L690M

Kaynak Pozisyonlar

LEE

1G/PA 2F/PB  2G/PC

"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.S.'nin tescilli markasidir"

WWega

Hafif Alasimh Gazalti (MIG/MAG) Kaynak Telleri

DIN: N-A-XTRA 56, N-A-XTRA 63,
N-A-XTRA 70

EN: §550QL1, S620QL1, S690QL1
DIN: T1, T1A, T1B

DIN: HSB 77V, Weldox 700, BH70V
DIN: HY 90, HY 100, Welten 80,
Bisalloy 80

Boru Celikleri:

EN: L485MB, L555MB
DIN: X60, X65, X70, X80 (API 5LX)

T EE

4G/PE  3G/PF  3G/PG
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Aliiminyum Alasimh Gazalti (MIG/MAG) Kaynak Telleri
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BLUAL MIG AISi5

Al-Si ve Al-Mg alagimlarinin kaynagina uygun MIG kaynak telidir.%7 ye
kadar Siigeren ve %2 den az alasim elementi ihtiva eden aliiminyumun

kaynaginda kullanilir.

Standartlar

AWS A 5.10: ER 4043
DIN 1732: SG-AISi5

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (N/mm?): 100
Gekme Dayanimi (N/mm?): 160
Uzama (%): 15

Darbe Dayanimi (Joule):20 (+20°C)
Ergime Arali§i (°C): 575-625
Yogunluk (gr/cm?): 2,68

Kimyasal Kompozisyonlar
Si | Ti |Zn | Cu| Fe | Mn| Mg | A
491015/ 0,1 10,04 02 |0,05!0,0594,51

Koruyucu Gazlar
11:%100 Ar

Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilen Malzemeler

Hadde Aliiminyum Alagimlar::
AIMgsSi0.5 (6060), AIMgSi0.7 (6005A), AlMgSi0.8 (6181)

Ddkiim Aliiminyum Alagimlar:
G-AISi5 (443.0)

"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.S.'nin tescilli markasidir"

BLUAL MIG AISi12

Al-Si ve Al-Mg-Si ve alagimlarinin kaynagina uygun MIG kaynak telidir.
%7 den daha gok Si igeren aliminyum dokiimlerin ve %2 den az alagim
elementi ihtiva eden aliminyumun kaynaginda kullanihir.

Standartlar

AWS A 5.10: ER 4047
DIN 1732: SG-AISi12

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (N/mmg?): 70
Gekme Dayanimi (N/mm?): 260
Uzama (%): 15

Ergime Araligi (°C): 575-585
Yogunluk (gr/cm3): 2,65

Kimyasal Kompozisyonlar
Si | Ti |Zn | Cu| Fe | Mn | Mg | Al
12 10,05/ 0,1 10,05/ 0,5 | 0,15/0,05 87,1

Koruyucu Gazlar
11: %100 Ar

Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilen Malzemeler

Hadde Aliiminyum Alagimlari:
G-AISi12 (413.0), G-AISi12 (Cu), G-AISi10Mg (361.0), G-AISi10Mg(Cu)
G-AISi9Mg (359.0), G-AISi9Cu3, G-AISi7Mg (356.0), G-AISi6Cu4 (319.0)

4 Aliiminyum Alagimh Gazalti (MIG/MAG) Kaynak Telleri \\vega



BLUWELD)

Aliiminyum Alasimh Gazalti (MIG/MAG) Kaynak Telleri

BLUAL MIG AIMg4,5Mn

Al-Mg ve Al-Zn-Mg alagimh malzemelerin kaynaginda kullanilan Mg-Mn-Cr
alagimh MIG kaynak telidir. Sicak gatlak olusumuna direngli olup yiiksek
mekanik degerler istenen kaynakli baglantilarda kullanilir.

Standartlar

AWS A5.10: ER 5183
DIN 1732: SG-AlMg4,5Mn

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (\/mm?): 120
Gekme Dayanimi (N/mm?): 280
Uzama (%): 25

Darbe Dayanimi (Joule): 20 (+20°C)
Ergime Araligi (°C): 575-635
Yogunluk (gr/cm3): 2,65

Kimyasal Kompozisyonlar
Si | Ti [Zn | Cu| Fe [ Mn| Cr | Mg | Al
0210110110004/ 03/ 081071147 9366

Koruyucu Gazlar
11:%100 Ar

Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilen Malzemeler

Hadde Aliiminyum Alagimlar::

AlMg3 (5754), AlMg4.5 (5082), AIMg5 (5056A)
AlMg2Mn0.8 (5049), AlMg2.7Mn (5454), AIMg4Mn (5086),
AlZn4.5Mg1 (7020)

Dokiim Aliiminyum Alagimlar::
G-AIMg3, G-AIMg3Si (512.0), G-AIMg5 (B535.0), G-AIMg5Si

"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.S.'nin tescilli markasidir"
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BLUAL MIG AIMg5

Al-Mg alagimlarinin kaynaginda kullanilan MIG kaynak telidir. Anodizasyon
sonrasi ana metal ile renk uyumu ve 6zellikle deniz suyunda korozyona
kars! direnci oldukea iyidir.

Standartlar

AWS A'5.10: ER 5356
DIN 1732: SG-AIMg5

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (N/mm?): 120
Gekme Dayanimi (N/mm?): 280
Uzama (%): 25

Darbe Dayanimi (Joule): 20 (+20°C)
Ergime Arali§i (°C): 575-635
Yogunluk (gr/cm3): 2,65

Kimyasal Kompozisyonlar
Si | Ti|Zn | Cu| Fe [ Mn| Cr |[Mg | Al
011011010 - lo02/01/01149 944

Koruyucu Gazlar
11: %100 Ar

Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilen Malzemeler

Hadde Aliiminyum Alagimlari:

AIMg3 (5754), AlMg4.5 (5082), AIMg5 (5056A)
AlMg2Mn0.8 (5049), AIMg2.7Mn (5454), AIMg4Mn (5086),
AlZn4.5Mg1 (7020)

Dokiim Aliiminyum Alagimlar::
G-AIMg3, G-AIMg3Si (512.0), G-AIMg5 (B535.0), G-AlMg5Si

Aliiminyum Alagimh Gazalti (MIG/MAG) Kaynak Telleri 5



BLUWELD)

Bakir Alasimh Gazalti (MIG/MAG) Kaynak Telleri
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ER CuSn1

Saf bakir ve diisik alagimii bakir alagimlaninin kaynaginda kullanilan gazatti
(MIG) kaynak telidir. Genellikle saf bakirdan yapilmis elektrik ve isi
iletkenlerinin birlestirme ve dolgu kaynaklarinda kullanilr.

Oksijeni giderilmis bakirin ve yiiksek gerilmelere maruz bakir malzemelerin
kaynagina uygundur. Kaynak metali g6zeneksizdir ve kolay iglenebilir.

Standartlar

AWS/ASME SFA-5.7 ERCu
TS EN IS0 24373 S Cu 1898 (CuSn1)

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (N/mm?): 100
Gekme Dayanimi (N/mm?): 220
Uzama (%): 35

Sertlik (HB): 60

Ergime Arali§i (°C): 910-1040

Kimyasal Kompozisyonlar
Mn | Sn | Cu
02108 | 99
Koruyucu Gazlar
[1 Inert gas Ar (100%)
I3 Inert gas Ar + 0.5- 95% He
Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilen Malzemeler

Saf Bakir Malzemeler:

(DIN 1787): OF-Cu (2.0040), SE-Cu (2.0070), SW-Cu (2.0076),
SF-Cu (2.0090)

Haddelenmis Diisiik Alagimh Bakir Malzemeler:

(DIN 17666): CuFe2P (2.1310), CuSP (2.1498), CuTeP (2.1546)

Kaynak Pozisyonlari

M Yl ) ] =

1G/PA 2F/PB  2G/PC 4F/PD  4G/PE  3G/PF

"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.S.'nin tescilli markasidir"

6 Bakir Alagimh Gazalti (MIG/MAG) Kaynak Telleri

ER CuSn6

Bakir-Kalay (Cu-Sn bronz), Bakir-Ginko (Cu-Zn piring) ve
Bakir-Kalay-Ginko-Kursun (Cu-Sn-Zn-Pb) alagimlarinin gazalti (MIG)
kaynaginda ve yizey kaplamasinda kullanilir. Bakir alagimlarinin geliklerle
birlestirilmesinde, bronz dokimlerin tamir kaynaginda, dékme demirlerin ve
celiklerin yiizeylerinin kaplanmasinda kullamima da uygundur. Blytik
pargalan, 6rnedin 5 mm den daha kalin malzemeleri kaynak yaparken
250°C 'de 6n tav yapiimalidir.

Standartlar

AWS/ASME SFA-5.7 ~ERCuSn-A
TS EN IS0 24373 S Cu 5180A (CuSn6P)

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (N/mm?): 160
Gekme Dayanimi (N/mm?): 260
Uzama (%): 25

Sertlik (HB): 80

Ergime Arali§i (°C): 910-1040

Kimyasal Kompozisyonlar

Sn | Cu
6 | 94

Koruyucu Gazlar

1 Inert gas Ar (100%)

I3 Inert gas Ar + 0.5- 95% He

Kullanim Alanlari ve Kaynak Edilen Malzemeler

Hadde Bakir-Kalay Alagimlan:

CuSn4 (2.1016), CuSn6 (2.1020), CuSn8 (2.1030)

Dokiim Bakir-Kalay Alagimlari:

G-CuSn2ZnPb (2.1098), G-CuSn5ZnPb (2.1096), G-CuSn6ZnNi (2.1093)

Kaynak Pozisyonlari

LT

1G/PA 2F/PB  2G/PC 4F/PD  4G/PE  3G/PF

WWega



BLUWELD)
Bakir Alasimh Gazalti (MIG/MAG) Kaynak Telleri

ER CuAl8

Aliminyum bronzu basta olmak tizere bakir alagimlannin kaynagi, celiklerin,
dokme demirlerin ve nikel alagimlarinin kaplanmasi ve sanatsal yapilarda
kullanilan parcalarin sabitlenmesi igin gelistirimistir. Elde edilen kaynak
metali deniz suyunun neden oldugu korozyon asinmasina kars! yiiksek
dayanim gosterir. Gesitli konsantrasyon ve galisma sicakligindaki birgok
asidin neden oldugu asinmalara da dayanim saglar. Galvaniz kapl gelik
saclar tizerinde gerceklestirilen kaynak uygulamalarinda da sik kullanilir.
Metal tel puskiirtme uygulamalarinda milkemmel sonug verir.

Standartlar

AWS/ASME SFA-5.7 ERCuAI-A1
TS EN IS0 24373 S Cu 6100 (CuAl7)

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (N/mm?): 200
Gekme Dayanimi (N/mm2): 430
Uzama (%): 40

Sertlik (HB): 100

Ergime Araligi (°C): 910-1040

Kimyasal Kompozisyonlar

Mn| Al | Cu
041761 92

Koruyucu Gazlar

I1 Inert gas Ar (100%)
13 Inert gas Ar + 0.5- 95% He

Kullamim Alanlan

Gemi pervaneleri, mil yataklar, digli yataklari, gomlekler, pompalar, saftlar,
strgiili vanalar, gemi ingaa kizaklari, srgulii kilavuz raylar, korozyona
karsi yiiksek dayanima sahip aliminyum bronzu borulardaki ve isi
esanjorlerindeki kaynakl baglantilar, kimya sanayinde, gemi ingaa
sanayinde ve makina imalatinda kullanilan aliminyum kapl gelikler,
dokme demirler ve aliminyum bronzu parcalar arasinda gergeklestirilen
birlestirme ve dolgu amagl kaynak uygulamalari, galvanizli geliklerdeki
yataklar.

Kaynak Pozisyonlar

LLEPETE

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4F/PD  4G/PE  3G/PF

"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.S.'nin tescilli markasidir"

\\vega® Bakir Alagimh Gazalti (MIG/MAG) Kaynak Telleri 7



BLUWELD)

Aliiminyum Alasimh Argon (TIG) Kaynak Telleri

BLUAL TIG AISi5

Al-Si ve Al-Mg alagimlarinin kaynagina uygun TIG kaynak telidir.%7 ye
kadar Siigeren ve %2 den az alagim elementi ihtiva eden aliiminyumun

kaynaginda kullanilr.

Standartlar

AWS A 5.10: ER 4043
DIN 1732: SG-AISi5

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (N/mm?): 100
Gekme Dayanimi (N/mm?): 160
Uzama (%): 15

Darbe Dayanimi (Joule):20 (+20°C)
Ergime Arali§i (°C): 575-625
Yogunluk (gr/cm?): 2,68

Kimyasal Kompozisyonlar
Si | Ti | Zn | Cu| Fe | Mn| Mg | A
491015/ 0,1 10,04 02 10,05!0,0594,51

Koruyucu Gazlar
11: %100 Ar

Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilen Malzemeler

Hadde Aliiminyum Alagimlar::

AlMgSi0.5 (6060), AIMgSi0.7 (6005A), AlMgSi0.8 (6181)
Dokiim Aliiminyum Alagimlari:

G-AISi5 (443.0)

"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.S.'nin tescilli markasidir"

BLUAL TIG AlSi12

Al-Si ve Al-Mg-Si ve alagimlarinin kaynagina uygun TIG kaynak telidir.
%7 den daha ¢ok Siigeren aliminyum dokiimlerin ve %2 den az alagim
elementi ihtiva eden aliminyumun kaynaginda kullanihr.

Standartlar

AWS A 5.10: ER 4047
DIN 1732: SG-AISi12

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (N/mmg?): 70
Gekme Dayanimi (N/mm?): 260
Uzama (%): 15

Ergime Araligi (°C): 575-585
Yogunluk (gr/cm3): 2,65

Kimyasal Kompozisyonlar
Si | Ti|zn | Cu| Fe | Mn| Mg | Al
12 10,05/ 0,1 10,05/ 0,5 | 0,15/0,05 87,1

Koruyucu Gazlar
11: %100 Ar

Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilen Malzemeler

Hadde Aliiminyum Alagimlari:

G-AISi12 (413.0), G-AISi12 (Cu), G-AISi10Mg (361.0), G-AISi10Mg (Cu)
G-AISi9Mg (359.0), G-AISi9Cu3, G-AISi7Mg (356.0), G-AISi6Cu4 (319.0)

8 Aliiminyum Alagimh Argon (TIG) Kaynak Telleri \\vega



BLUWELD)

Aliiminyum Alasimh Argon (TIG) Kaynak Telleri

BLUAL TIG AlMg4,5Mn

Al-Mg ve Al-Zn-Mg alasimh malzemelerin kaynaginda kullanilan Mg-Mn-Cr
alasiml TIG kaynak telidir. Sicak ¢atlak olusumuna direngli olup yiksek
mekanik degerler istenen kaynakli baglantilarda kullanilir.

Standartlar

AWS A5.10: ER 5183
DIN 1732: SG-AlMg4,5Mn

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (N\/mm?): 120
Gekme Dayanimi (N/mm?): 280
Uzama (%): 25

Darbe Dayanimi (Joule): 20 (+20°C)
Ergime Araligi (°C): 575-635
Yogunluk (gr/cm3): 2,65

Kimyasal Kompozisyonlar
Si | Ti [Zn | Cu| Fe [ Mn| Cr | Mg | Al
0210110110004/ 03/ 08101147 9366

Koruyucu Gazlar
11:%100 Ar

Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilen Malzemeler

Hadde Aliiminyum Alagimlar:

AlMg3 (5754), AlMg4.5 (5082), AIMg5 (5056A)
AlMg2Mn0.8 (5049), AIMg2.7Mn (5454), AIMg4Mn (5086),
AlZn4.5Mg1 (7020)

Dokiim Aliiminyum Alagimlar::

G-AlMg3, G-AlMg3Si (512.0), G-AIMg5 (B535.0), G-AIMg5Si

"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.S.'nin tescilli markasidir"
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BLUAL TIG AIMg5

Al-Mg alagimlarinin kaynaginda kullanilan TIG kaynak telidir. Anodizasyon
sonrasi ana metal ile renk uyumu ve dzellikledeniz suyunda korozyona karsi
direnci oldukga iyidir.

Standartlar

AWS A'5.10: ER 5356
DIN 1732: SG-AIMg5

Tipik Mekanik Ozellikler

Akma Dayanimi (N/mm?): 120
Gekme Dayanimi (N/mm?): 280
Uzama (%): 25

Darbe Dayanimi (Joule): 20 (+20°C)
Ergime Arali§i (°C): 575-635
Yogunluk (gr/cm?3): 2,65

Kimyasal Kompozisyonlar
Si | Ti|[Zn | Cu| Fe [ Mn| Cr |Mg | Al
011011010 - lo2/01/01149 944

Koruyucu Gazlar
11: %100 Ar

Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilen Malzemeler

Hadde Aliiminyum Alagimlar::

AlMg3 (5754), AlMg4.5 (5082), AIMg5 (5056A)
AlMg2Mn0.8 (5049), AIMg2.7Mn (5454), AIMg4Mn (5086),
AlZn4.5Mg1 (7020)

Dékiim Aliiminyum Alagimlar::

G-AIMg3, G-AIMg3Si (512.0), G-AIMg5 (B535.0), G-AlMg5Si

Aliiminyum Alagimh Argon (TIG) Kaynak Telleri 9
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