BLUWELD S-250

250 A Ortiilii Elektrod (MMA) / Lift TIG

Kaynak Makinesi
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® @1,6 mm - @5,00 mm

arasindaki rutil, bazik ve
selllozik karekterli her tip
elektrod ile surekli kaynak
yapabilme imkani.

B Daha fazla kontrol ve

kullanim kolayligi igin,
ayarlanabilir ark kuvveti,
sicak baglatma ve
yapisma onleyici.

B Sebekeden kaynaklanan

voltaj dalgalanmalarini
(£10% oraninda)

tolere eder ve

bu sayede olusabilecek
arizalanmalari dnler.

| | ift TIG 6zelligi sayesinde

Yiksek Frekans (HF) 'a
ihtiya¢ duymadan

TIG kaynag! yapmaya
imkan sadlar.

m Eszamanl kaynak akimi

gostergesi igin dijital sayagli

Uygulamalar: degisken amper kontrolU.
Ortili Elektrod (MMA) o
Lift TIG B Jenerator ile uyumlu.
Giri Nominal Nominal Devrede Kaynak P
Voltgl Frekans Girig Akimi Giris Giicii Kalma Orani | Akim Arahgi Yuksiiz
J (A) (KVA) (40°C/10 dak.) (A) Gerilim (V)
. Elektrod: 57.2 | Elektrod: 13.13 250A 60% 10-250 Elektrod: 91.5
1~230V£10% | 50/60 Hz TIG: 409 TIG: 9.39 195A 100% TIG: 12.5
Giig —— . Elektrot Capi Agirlik Olgiiler
Faktorii Verimlilik | Koruma Sinifi Sogutma (mm) (?(g) (mm)
0.6 285% IP21S AF @1.6-5.0 13.7 480x210x370
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