BLUWELD T-200 P AC/DC

200 A, Pulse Argon (TIG) /
Elekektrod (MMA)
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B |ift TIG ve HF Start modlari.

AC/DC ‘ 1
N Faz

m Elektrod (MMA) kaynagi
yaparken daha fazla kontrol
ve kullanim kolayhg
saglayan ayarlanabilir ark
kuvveti, sicak baslatma ve
anti stick kontrol.

B ince ve hassas malzemelerin
kaynaginda,deformasyon
olmadan yuksek performans.

B Yiksek frekans (HF) ozelligi
sayesinde tungsten elektrod
is pargasina temas
ettirilmeden ark baglangici
saglanir.

B 2T/AT tetik kontrold.

B Kaynak ¢ikisinin dogru
ayarlanmasi ve geri
bildirimi igin dijital ekran.

B Sicaklik, voltaj ve akim
sensorleri.

Uygulamalar:
DC MMA B Sebekeden kaynaklanan
DCTIG voltaj dalgalanmalarini
DC Pulse TIG (10% oraninda) tolere eder
AC MMA ve bu sayede olusabilecek
ACTIG arizalanmalari 6nler.
AC Pulse TIG
Girig Nominal Girig Akimi (A) Nominal Girig Giicii (kVA) Kaynak Akim
Voltajr(v) | Frekans TIG MMA TIG MMA Araligi (A)
1~230 AC: 32.7 AC:37.0 AC:7.50 AC: 8.49 :rr||8 '38 18%08
50/60 Hz :10-17
+10% DC: 27.5 DC: 40.5 DC: 6.32 DC:9.33 MMAAC: 10-170
MMA DC: 10-170
iksi ) Devrede Kalma Orani (40°C/10 dak.) . .
GZH:?,S.“U(ZV) Sogutma o VA Koruma Sinifi | Agirlik (Kg) Olgiiler (mm)
35% 200A 40% 170A
73.5 AF 60% 155A 60% 140A IP21S 7.5 455x155x300
100% 120A 100% 110A
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