BLUWELD T1-250 P

250 A, Pulse Argon (TIG) /
Elekektrod (MMA)

(BLUWELD)
i CE

B Kaynak ¢ikisinin dogru
ayarlanmasi ve geri bildirimi
icin dijital ekran.

m Lift TIG ve HF Start modlari.

m Elektrod (MMA) kaynagi
yaparken daha fazla kontrol
ve kullanim kolayligi
saglayan ayarlanabilir ark
kuvveti, sicak baslatma ve
anti stick kontrol.

® ince ve hassas malzemelerin
kaynaginda,deformasyon
olmadan ylksek performans.

.-51. UWEL D |

B Y(iksek frekans (HF) 6zelligi
sayesinde tungsten elektrod
is pargasina temas
ettirilmeden ark baglangici
saglanir.

B 2T/4T tetik kontroli.

m Sicaklik, voltaj ve akim
sensorleri.

B Sebekeden kaynaklanan
voltaj dalgalanmalarini
(£10% oraninda) tolere eder
ve bu sayede olusabilecek

Uygulamalar:

DCTIG -
DG Pulse TIG arizalanmalari onler.
Lift TIG ® Jenerat6r uyumiu.
Elektrod (MMA)
Giris Voltai Nominal Nominal Giris Ka'?ﬁ,‘;"éﬂgn. Kaynak Akim
irig Voltaji Frekans Giris Akimi (A) Giicii (kVA) (40°C/10 dak.) Aralidi (A)
. TIG: 40.0 TIG: 9.2 250A 60% TIG: 5-250
1~230V£10% 50/60 Hz Elektrod: 57.0 Elektrod: 13.1 195A 100% Elektrod: 10-250
Yiiksiiz Gerilim Gii¢ Faktorii Koruma Sinifi Sogutma Agirlik (Kg) Olgiiler (mm)
TIG: 81
Elektrod: 20.5 0.6 IP21S AF 137 480x210x370
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