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WELDING WIRE

SGMO -
Hafif Alasimli Gazalti (MIG/MAG) Kaynak Teli

% 0,5 Molibdenli diigiik alagimli ¢eliklerin kaynaginda kullanilan masif gazalti kaynak telidir. Yikksek uzama degerleri
sayesinde ince taneli geliklerin kaynaginda mikkemmel sonuclar elde edilebilir. Diigtik sicakliklarda yiiksek tokluk
degerleri elde edilebilir.

Standartlar

SFA-5.28/5.28M: 2005 AWS ER 70S-A1
UNI EN ISO 21952-A: 2012-G MoSi

Kaplama Cap
Makara : Bakir | Bronz | Kaplamasiz Makara: 0,8 mm | 1,0 mm | 1,2 mm
Drum : Bakir | Bronz | Kaplamasiz Drum:0,8 mm | 1,0 mm | 1,2 mm
Agirhik Onay
Makara: 15Kg | 16 Kg | 18 Kg CE
Drum : 250 Kg
Kimyasal Kompozisyonlar Koruyucu Gazlar
C |Mn| Si| Ni|Mo] Cu M21: Ar + 15-25% CO2
01 1 /055 0105015 C1:100% CO2
Tipik Mekanik Ozellikler Kaynak Pozisyonlari
Akma Dayanimi (N/mma2): 400 7 o
Gekme Dayanimi (N/mm?): 615 LM u :E [I | Iﬁ':’ IJ{}':'
Uzama (%): 26 1GPA  2FPB  2GPC  4GPE  3IGPF  3GPG
Darbe Dayanimi (Joule):
150 (+20°C)
90 (-20°C")
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