Syncrowave® 300

Endiistriyel Uygulamalar
Hassas metal imalat

__KISE_lca Bakim ve onarim
Ozellikler | Hafif ve agir imalat
Gemi yapimi
Tiip ve boru
Otomotiv
= Syncrowave
AC/DCTIG

makinesi, kaynak performansindan
odiin vermeden, kullanim kolayhg:

saglamak iizere tasarlanmistir.
Makine kisa siirede AC TIG, DC
TIG veya MMA icin ayarlanabilir.
Basit ve kolay anlasilir kontrol
paneli, kurulum siiresini azaltir
ve iiretkenligi artirir.

Mekanik ozellikler

Tam entegre sistem, giic tnitesi, su
sogutma unitesi ile birlikte kapal sistem
olarak caligir ve bagl oldugu araba ile
tam entegre saglam bir sistem olusturur.
Makinenin manevra yapmasi ve kaynak
istasyonunda konumlandiriimasi kolaydir.

Ulasilabilirlik. Makine ve sogutucu

icin 6nemli tlim kontrol noktalari, 6n
panellerinde bulunur. Makineyi kontrol
panelinden agin, sogutma sivisi akigini
6n panelden kontrol edin ve gerekirse
makineyi hareket ettirmeden ve
ulagilmasi zor alanlara erigmek zorunda
kalmadan sogutma sivisini doldurun.

Konfor ve ergonomi. Syncrowave'’in
kontrol paneli miikemmel yiikseklikte
konumlandiriimigtir. Makinenin yaninda
diz ¢okmek zorunda kalmadan tiim
ayarlara erigim kolaydir.
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Prosesler
AC/DC TIG (GTAW)

Basim tarihi Subat 2021 e Indeks No. AD/4.25 TR

TIG/Stick Welding o
Power Source gl

Amper Araligi 5-300 A

DC TIG (GTAW)

Maksimum Acik-Devre Voltaji 60 VDC
Cikis Verimi %30’da 300 A, 22V

AC TIG Ozellikleri

Darbeli DC TIG (GTAW-P)
Ortdli elektrot (SMAW)

Girig giicii
380/400V

3-faz
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DC TIG Ozellikleri

DC Elektrod Ozellikleri

%60’da 210 A, 18 V

Net Agirhik

Sadece makina: 45.8 kg (101 Ib.)
Su sogutma ve Arabasi ile: 80 kg (176.4 Ib.)

Kaynak performans ozellikleri

Kullanimi kolay. Kontrol paneli, yalnizca
sectiginiz iglemle ilgili ayarlara erigmenizi saglar.
Bu, panelin basit ve anlasilir olmasini saglayarak
parametreleri ayarlamay kolaylastirir. Bu 6zellik
yeni caliganlari egitmek i¢in daha az, islerin
yapilmasi igin daha fazla zaman anlamina gelir.

Pro-Set™ Miller® Syncrowave’deki benzersiz
bir 6zelliktir. Bir digmeye tek dokunusla, makine
fabrikada 6nceden ayarlanmig parametrelere geri
donerek, sizin hemen ise baglamaniza olanak
saglar. Kolayca kaynak amperini ayarlayin ve ise
baglayin.

Miikemmel ark, Blue Lightning™ ile
baslar.Kullandi§iniz Tungsten elektrod ¢apini
sectiginizde, makine bir dizi kritik ark baglatma
parametresini kendiliginden ayarlayacaktir. Bu
ozellik, her seferinde dogru ve giivenilir ark
baglangicini garanti eder.

Ark kararhiligi. Miller markasi, diinya
standartlarinda TIG yonteminde ark kararliidi ve
performansi ile es anlamlidir. Syncrowave istisna
degildir. Tamamiyle kontroliiniizde olan kaynak
arkinin ve kaynak dikisinin keyfini gikarin.

daha sert, yanan ve daha niifuz
eden elektrotlar icin DIG ayarini

Balans kontroli, en yiiksek

kalitede Aliminyum kaynagi
icin gerekli olan ayarlanabilir
oksit giderimini saglar.
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Darbe. Darbeli akim, kaynak
banyosunu daha aktif tutarken,
ark stabilitesini ve ilerleme
hizini arttinir, diger yandan 1si
girdisini ve carpilimay! azaltir.

WAR

DIG kontrolii, ark karakteris-
tiginin belirli uygulamalar ve
elektrotlar icin degistirimesine
izin verir. E7018 gibi sakin
yanan elektrotlar igin, DIG
ayarini diigiirin, E6010 gibi

artirin.

BT

Hot Start™ Adaptif kontrol,
elektrodun parcaya yapigmasini
onleye rek diizgiin ark baglan-
gici saglar.

Giic Unitesi, tic yil parca ve iscilik garantilidir.
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Ek ozellikler

Fan-0On-Demand™ giic tnitesinin sogutma
sistemi , yalnizca ihtiya¢ duyuldugunda calisir,
gurdltiyd, enerji kullanimini ve makinenin igine
cekilen kirletici madde miktarini azaltir.

Wind Tunnel Technology™ dahili elektrikli
bilegenlerini, havadan gelen kirleticilerden
koruyarak iriin omriini uzatir.

Coolmate™ 3S su sogutma iinitesi

Gorsel akis gostergesi ile donatilmig 11 litrelik
sogutma sistemi, sogutucu sivinin takibini ve
akigini garanti eder. Harici sogutma suyu filtresi,
daha iyi akig ve daha uzun 6miir i¢in, yabanci
cisimlerin su sogutmali torg kablosuna girmesini
engeller. Gelistiriimis sogutma kapasitesi
maksimum verimlilik saglar. Ug yil garantilidir.

Ark zamanlayicisi / dongii sayaci gercek
kaynak siresini ve ark baglatma sayisini
kaydeder. is maliyetini tahmin etmek icin harika
bir ¢ozimd(r.

Aliiminyum kaynagi mi?

Aliiminyum (izerinde bulunan oksit tabakasi
2000°C (izerinde sicaklikta erir, buna kargin
oksit tabakasinin altinda bulunan Aliiminyum
malzeme 649°C’de erir. Syncrowave 300’in
AC kare dalga kaynak akimi, oksit tabakasini
otomatik olarak uzaklastirir ve yiiksek kaliteli
kaynaklar iiretmenizi saglar.

Sebeke elektiriginde dalgalanma mi var?
Syncrowave 300, kaynak parametrelerinizi
degistirmeden giris glictindeki dalgalanmalari
dengeler. Sebeke voltaji kompanzasyonu,

+ yiizde 10 aralijinda dalgalanan giigte calisir.

Kolay yiiklenen gaz silindiri rafi, gaz silindiri

cok fazla kaldirmaya gerek kalmadan rafa

yiiklenebilir. Gaz silindiri sisteme dahil degildir.

Lift-Arc™ yiiksek frekans kullaniimadan AC
veya DC’de ark baslatma imkani saglar.

AC Cikisi: Balans kontrolii

Blue Lightning™ yiiksek frekansli (HF)

ark baglatici , temassiz ark baglatmak igin.
Geleneksel HF ark baglaticilara kiyasla, daha
tutarli ve glivenilir ark baslangici saglar.

Otomatik son gaz akisi, kaynak amper ayarina
bagh olarak, son gaz akis siiresini otomatik
ayarlar, Tungsten elektrodu korur ve son gaz akig
siresini ayarlama ihtiyacini ortadan kaldirir.

Ozellikler Ayarlar Ark Etkisi Kaynak Etkisi

. Kaynak sirasinda toplasma
AC Balans Kontrolii 75% EN eylemini azaltir ve elektrod
Arkin temizleme ozelligini 0 ucunun korunmasina o
kontrol eder. AC dalgasinin yardimci olur ’z @YW Dikis

o : —
% EN degerinin ayarlanmasi ile, £ VAN
daglama bélgesinin genigligini 2’ Minimum gériiniir oksit
kontrol eder. giderimi (daglama)
Not: AC Balans degerini, kaynak
banyosunun yanlarinda ve 6niinde
yeterli ark temizleme (daglama)
islemini yapacak sekilde ayarlayin. 60(y0 EN Elektrodun ucunun .
AC Balans degeri, ihtiyag toplagma eylemini artirir m_ Dikig
duyulan daglama miktarina gére
£ VAN |

ayarlanmalldlf. = 0 Goriindr oksit giderme
Balans araligi: Top,% 60—80 (daglama)
Pro-Set™ ayari:% 68

() mitler



) F = o e e e r g ene P IAC
Ozellikler (onceden bildiriimeden degistirilebilir.) CCR"%. ﬂ
Maks.
Kaynak AKIm Anma yiik ¢ikist icin Amper girisi, 50/60 Hz | pgik-Devre
prosesi | Girig Giicii | arahgi Galigma verimi 380V 400V KVA kw Voltaji Boyutlar Net agirhk
TIG* 3-faz 5-300A | %30‘da300A22V |13.7 13.0 8.9 8.5 60VDC Giic Unitesi Giic Unitesi
(GTAW) | 3-faz 5-300A |%60‘da210A18.4V |8.2 79 5.4 51 (13 VDC**) Y: 746 mm (29.4.1 in.) 45.8 kg (101 Ib.)
3-faz 5-300A | %100°'da175A17V |66 6.3 42 4.0 G: 381 mm (15in) |y sogutma initesi
— : D:625mm (24.6in.) | ye arabasi ile
Ortili | 3-faz 5-230A | %30‘da230A29.2V | 13.8 12.9 8.9 8.6 60VDC . T
e U sogutma iinitesi ve | 80 kg (176.4 Ib.)
Elektrot | 3.fa; 5-230A | %60 °‘da160A26.4V |8.7 8.2 5.6 5.4 (1BVDC™) | - rapast ile
(SMAW) 3 1o 5-230A | %100 'dai25A25V | 6.6 6.3 43 41 Y: 1114 mm (43.9 in)
G: 521 mm (20.5 in.)
D: 921 mm (36.3 in.)

* Su sogutma tinitesinin gektigi giicd igerir.

** Lift-Arc™ TIG igin ve diigiik OCV'li elektrod kaynag igin voltaj algilamasini gdsterir.

Kontrol Paneli

@ Miller. syncrowavee 300

MILLER ELECTRIC MFG. LLC. APPLETON, Wi USA

1. Ampermetre
Kaynak sirasinda gergek amper degerini ve
bosta iken ayarlanan amperi gosterir. Menii
icindeyken, parametre secim segeneklerini
gorintllemek igin de kullanilir.

2. Voltmetre
Kaynak ¢ikig terminallerinde voltaj oldugunda
gergek diizeltilmig ortalama voltaji gérintiiler.
Ayrica meniideyken parametre agiklamalarini
goriintllemek igin de kullanilir.

3. Ana Gii¢ Anahtan
Makineyi agmak veya kapatmak i¢in anahtari
kullanin.

4. Gikig ON Gostergesi
Sistem acik oldugunda mavi gdsterge yanar.

5. islem Segici
AC TIG — Aliiminyum kaynagt igin kullanilir.
DC TIG (DCEN) — Karbon celikleri ve
paslanmaz celiklerin kaynaginda kullanilir.
DC TIG Pulse (DCEN) — UKarbon celikleri ve
paslanmaz celiklerin kaynaginda kullanilir.
DC Stick (DGEP) — Celiklerin kaynaginda
kullanilir.

6. Hafiza Karti baglanti noktasi ve gostergesi
Bu baglanti noktasi, makineye ozellikler
eklemek ve makine icindeki kartlardaki
yazilimi giincellemek icin kullanilir. Gésterge,
karta erigim sirasinda yanar.

() mitler

7. Amper Ayari Kontrolii
Amper degerini degistirmek igin bu digmeyi
kullanin. Bir uzaktan kumanda kullaniliyorsa,
amper degeri, mevcut maksimum amper
cikigidir. Bu kontrol, menti modundayken bir
parametreyi degistirmek amaciyla iglev gorir.

8. Menii Diigmesi
Secilmig bir proseste, parametreler arasinda
gezinmek icin bu diigmeye basin. Kurulum
(Setup) moduna girmek i¢in diigmeyi basili
tutun.

9. Pro-Set™ Diigmesi

LED yanarken, tiim parametreleri fabrika
ayarlarina getirip, kilittlemek icin bu diigmeye
basin. Tiim parametreleri fabrika ayarlarina
sifirlamak i¢in beg saniye basili tutun. Sayag
ekranda geri sayar.




TIG Torcu Kitleri ve Konnektorleri

Miller TIG torglari, kaynakginin Miller
Syncrowave®'in {istiin ark kalitesinden tam
olarak yararlanabilmesini saglayacak sekilde
tasarlanmigtir. Malzeme, hortum ve kablolar
yipranmay! ve sizintiy énlemek igin 6zenle
secilmigtir. Miller, 1si kayiplarini en aza indirmek
ve gli¢ iletimini en ist diizeye ¢ikarmak igin giig
kablosunda daha fazla bakir kullanmaktadir.

TIG torglari, standart bir torg kafasi veya esnek
alternatif boyun ile yapilandirilabilir. Ergonomik
tutamak, kaynak noktasinda kaynak akiminin
ayarlanmasi igin bir uzaktan kumanda ile de
donatilabilir.

Torglar, 2.4 mm Miller®IWeldcraft®% 2 Lantan’li
Tungsten elektrot ile tedarik edilir. Mavi elektrot,
hem AC hem de DC iglemlerinde kararl bir ark verir,
konvansiyonel Tungsten elektroddan daha uzun
OmrlGdir, Ayniig icin daha kiiglik ¢apli bir elektrot
kullanmabilmeye imkan saglar, benzer boyutlu bir
elektroda gore daha yiiksek akim kullanimi ve daha
az tungsten sigramasi saglar.

Torg Stok No.

EuroTorch W-350,4 m 058022001
EuroTorch W-350R, 4 m 058022002
EuroTorch W-350, 8 m 058022003
EuroTorch W-350R, 8 m 058022004
EuroTorch W-270, 4 m 058022005
EuroTorch W-250F, 4 m 058022006
EuroTorch W-270, 8 m 058022007
EuroTorch W-250F, 8 m 058022008
EuroTorch W-270R, 4 m 058022009
EuroTorch W-250FR, 4 m 058022010
EuroTorch W-270R, 8 m 058022011
EuroTorch W-250FR, 8 m 058022012
EuroTorch A-200, 4 m 058022013
EuroTorch A-200F, 4 m 058022014
EuroTorch A-200, 8 m 058022015
EuroTorch A-200F, 8 m 058022016
EuroTorch A-200R, 4 m 058022017
EuroTorch A-200FR, 4 m 058022018
EuroTorch A-200R, 8 m 058022019
EuroTorch A-200FR, 8 m 058022020

R — uzaktan kumanda
F —esnek

W — su sogutmali

A —hava sogutmali

Teknik Aciklama

50 mm2 Dinse, 5/8 “gaz, su baglanti rekorlu, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8 “gaz, su baglanti rekorlu, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8 “gaz, su baglanti rekorlu, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8 “gaz, su baglanti rekorlu, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8 “gaz, su baglanti rekorlu, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8 “gaz, su baglanti rekorlu, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8 “gaz, su baglanti rekorlu, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8 “gaz, su baglanti rekorlu, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8 “gaz, su baglanti rekorlu, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8 “gaz, su baglanti rekorlu, 14 pin
50 mm?2 Dinse, 5/8 “gaz, su baglanti rekorlu, 14 pin
50 mm?2 Dinse, 5/8 “gaz, su baglanti rekorlu, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8 "gaz, 14 pin

50 mm2 Dinse, 5/8 "gaz, 14 pin

50 mm2 Dinse, 5/8 "gaz, 14 pin

50 mm2 Dinse, 5/8 "gaz, 14 pin

50 mm2 Dinse, 5/8 "gaz, 14 pin

50 mm2 Dinse, 5/8 "gaz, 14 pin

50 mm2 Dinse, 5/8 "gaz, 14 pin

50 mm2 Dinse, 5/8 "gaz, 14 pin

* Uzaktan akim kontrolii
diigmesi, biitiin modeller igin
opsiyonel

DC Akimi AC Akimi
350A@ 100% | 250A @ 100%
350A@ 100% | 250A @ 100%
350A @ 100% | 250A @ 100%
350A @ 100% | 250A @ 100%
270A @ 100% | 190A @ 100%
250A @ 100% |175A @ 100%
270A @ 100% | 190A @ 100%
250A @ 100% |175A @ 100%
270A @ 100% | 190A @ 100%
250A @ 100% |175A @ 100%
270A@ 100% | 190A @ 100%
250A@ 100% | 175A @ 100%
200A @ 60% 150A @ 60%
200A @ 60% 150A @ 60%
200A @ 60% 150A @ 60%
200A @ 60% 150A @ 60%
200A @ 60% 150A @ 60%
200A @ 60% 150A @ 60%
200A @ 60% 150A @ 60%
200A @ 60% 150A @ 60%



Tungsten

% 2 Seryum’lu (EWCe-2) % 2 Lantan’li (EWLa-2)

Tip 0 mm (in.) | Stok No. Tip 0 mm (in.) | Stok No.
1.6 (1/16”) WC116X7 AC veya DC kaynaklarda 1.6 (1/16”) WL2116X7
Diisiik akimla ark baslat- milkemmel ark baslatma,
mada ve DC ile kaynakta | 2.4 (3/32") WC332X7 ark Kararliligi ve yeniden | 2.4 (3/32") WL2332X7
iyi performans gdsterir AC tutugma saglar ve ucun
Proseslerinde miikemmel 3.2 (1/8”) WC018X7 asinmasi ¢ok daha azdr. 3.2(1/8”) WL2018X7
performans sunar. % 2 Toryum’lu tipin yerini
4.0 (5/32”) WC532X7 alabilir. 4.0 (5/32”) WL2532X7

Orijinal Miller® Aksesuarlari

Uzaktan Kumandalar

Tip 0 mm (in.) | Stok No.
En iyi alagim elementleri | 1.6 (1/16”) WG116X7
biraraya getirilerek dretilir,

AC veya DC kaynaklarinda | 2.4 (3/32”) WG332X7
mikemmel ark stabilitesi

saglar. 3.2 (1/8”) WG018X7

|‘;|.4 l

Sogutma sivisi

Kablosuz Ayak Kumandasi 301580
Uzaktan akim ve kontaktor kontroli igin.
Alici, dogrudan Miller makinesinin 14 pinli
yuvasina takilir. 27.4 m (90 ft.) calisma
mesafesi.

Kablosuz El Kumandasi
301582

Uzaktan akim ve kontaktor
kontrolii igin. Alici

dogrudan Miller ekipmaninin
14 pinli yuvasina takilir.
91.4 m (300 ft.) calisma
mesafesi.

%

TIG Kaynak Eldivenleri

RFCS-14 HD Ayak Kumandasi 194744
Pedalin éniine, arkasina veya her iki yanina
baglanabilen bir kabloyla maksimum esneklik
sa@lar. Ayak pedall, uzaktan akim ve kontaktor
kontrolii saglar. 6 m (20 ft.) Kablo ve 14 pinli
fis icerir.

RHC-14 El Kumandasi
242211020

Miller® TIG Kaynak Eldivenleri g
758081006 Bedenno 8
758081007 Bedenno 9
758081008 Beden no 10
758081009 Beden no 11 .
758081010 Beden no 12

Tamamen astarsiz, keci derisi, parcali inek
derisi dist kisim ve mangeti ile.

() mitler

Diisiik iletkenlikli Sogutma Swvis

043810

3.8 litrelik geri dondstirtlebilir plastik
bidonlarda satilir. Miller sogutma sivilari,
-38° C'ye kadar donmaya veya 108° C'ye
kadar kaynamaya karsi korumak igin, bir
etilen glikol ve deiyonize su bazi igerir. Ayrica
yosun olugsumuna direncli bir bilesik icerir.

Uzaktan akim ve kontaktor kontrol igin minyatiir el kumandasi.
Boyutlar: 102 x 102 x 83 mm (4 x 4 x 3.25in.).
6 m (20 ft.) Kablo ve 14 pimli fig igerir.

Miller® TIG Pro Kaynak Eldivenleri
758081001 Beden no 8

758081002 Bedenno 9

758081003 Beden no 10

758081004 Beden no 11

758081005 Beden no 12

Tamamen astarsiz, kegi derisi, pargall inek
derisi mangeti ile.



Siparis Bilgileri

Ekipman ve opsiyonlari

Stok numarasi

Tanimi

Miktar Fiyat

Syncrowave® 300 AG/DC TIG Seti 907782003 400V, 50/60 Hz, Giig (initesi, su sogutma ve araba dahil
Syncrowave® 300 AG/DC Sadece Makine 907782002 400V, 50/60 Hz

Torglar Sayfa 4°U kontrol edin

Tungsten Sayfa 5'i kontrol edin

Kablo Kitleri

Sase kablo kiti 057014331 200A35mm2 5 m

Sase kablo kiti 057014335 300A 50 mm2 5m

Elektrod pense kiti 057014351 200A35mm2 5m

Elektrod pense Kiti 057014354 300A 50 mm2,5m

Uzaktan kumandalar

RHC-14 El kumandasi 242211020 6 m (20 ft.) kablo ile el kumandasi

RFCS-14 Agir hizmet tipi ayak pedali 194744 Agir hizmet tipi ayak pedali

Kablosuz ayak pedali 301580 Max 27 m (90 ft.)

WRHC Kablosuz el kumandasi 301582 Kablosuz el kumandasi maks. 91 m (300 ft.)
Aksesuarlar

Sogutma sivisi 3.8 | 043810 3.8 1(1 galon) plastik sise. -38° C'ye kadar donmaya

veya 108 ° C’ye kadar kaynamaya karsi korur

Tarih:

Toplam Teklif Tutan:

Miller recommends W consumables

Dagitan:

©2021 Miller Electric Mfg. LLC
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